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I. Nazwa i adres Zamawiajacego.

Przedsi¢biorstwo Gospodarki Komunalnej i Mieszkaniowej Sp. z o. o.
22-600 Tomaszow Lubelski ul. Lwowska 37A

tel.: +48 84 664 24 61

fax: +48 84 664 24 61 wew. 601

e-mail: sekretariat@pgkim-tomaszow.pl

http:// www.pgkim.tomaszow.lubelski.mbnet.pl/

II. Tryb udzielania zamoéwienia.

Postepowanie prowadzone jest w trybie przetargu niegraniczonego, przeprowadzanego
zgodnie z ,,Regulaminem udzielania zaméwien sektorowych w PGKiM Sp. z o. o.
w Tomaszowie Lubelskim, do ktorych nie stosuje si¢ ustawy Prawo zamowien
publicznych”, ponizej kwot okres§lonych w art. 11 ust. 8 ustawy Prawo zamowien
publicznych.

Postepowanie o udzielenie zamdwienia prowadzi si¢ z zachowaniem formy pisemne;.

Postepowanie o udzielenie zamdwienia prowadzi si¢ w jezyku polskim.

III.  Opis przedmiotu zamoéwienia.

Przedmiotem zamoéwienia jest wykonanie zadania pod nazwa:

Opracowanie dokumentacji projektowej oraz uzyskanie w imieniu Zamawiajacego
decyzji - pozwolenia na budowge, dla zadania pod nazwa:

»sModernizacja i rozbudowa oczyszczalni sciekow w Tomaszowie Lubelskim”.

Zakres przyjetej modernizacji i rozbudowy oczyszczalni

Wykonanie prac w stopniu $ciekowym 1 osadowym, zwigzanych z podstawowymi obiektami
przeplywu $ciekdw 1 osadow oraz prac typowych dla uzyskania bezposredniego celu
technologicznego. Nalezy wykona¢ rowniez szereg prac zwigzanych z zabezpieczeniem
obiektow przed zniszczeniem, wymiang zuzytego wyposazenia 1 jego dostosowaniem do
obowigzujacych przepisOw 1 przewidywanego obcigzenia, zapewnieniem odpowiedniego
bezpieczenstwa pracy oczyszczalni, mozliwosci automatycznego 1 zdalnego systemu
sterowania oczyszczalnig oraz prawidlowych warunkow BHP zatogi. Ponizszy opis zawiera
réwniez te dziatania, zapewniajac kompleksowo$¢ modernizacji oczyszczalni.

Podstawe opracowania stanowi ,Koncepcja modernizacji oczyszczalni Sciekow w
Tomaszowie Lubelskim” opracowana w listopadzie 2016 r. stanowigca Zalacznik nr 7 do
SIWZ.

Istnieje mozliwo$¢ zastosowania innych urzadzen i rozwigzan technicznych, przy zachowaniu
technologii oczyszczania §ciekow okreslonej w w/w ,, Koncepcji”, zaproponowanych przez
Wykonawece, po ich uzgodnieniu z Zamawiajacym.
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1. Opis proponowanych rozwigzan

Analizujgc zebrane dane zaproponowano wybor kompleksowego wariantu, ktory stanowi
optymalne rozwigzanie dla oczyszczalni w Tomaszowie Lub.

Proponuje sig¢, aby uktad technologiczny oczyszczalni wygladat nastgpujaco:

Scieki dowozone, zrzucane beda poprzez istniejaca stacje zlewna, bez jej modyfikacji. Scieki
doptywajace kanalizacja beda zbiera¢ si¢ w istniejgcej studni — z ktdrej usunigty bedzie
regulator przeptywu, powodujacy praktycznie state podpigtrzenie $ciekow. W miejsce
regulatora zabudowana bgdzie zasuwa/zastawka nascienna z napedem elektrycznym.

Wszystkie $cieki kierowane beda istniejacym kanatem, po jego renowacji do istniejacego
wezta krat, a ewentualny nadmiar przelewaé¢ nowym obejsciem technologicznym, do wylotu.

Przewiduje si¢ hermetyzacje studni wlotowej Sciekéw, wezla 1 kanalow krat, urzadzen
obrobki transportu 1 magazynowania (kontener skratek) oraz zbiornika pompowni. Gazy
ztowonne zbierane bedg systemem wentylacji i podawane do nowego biofiltra — wspdlnego
rowniez dla piaskownika 1 kanalow S$ciekéw. Kanaly poddane beda renowacji i
zabezpieczeniu powtokami chemoodpornymi.

W wezle krat zabudowany zostanie nowy analizator ChZT, kontrolujacy na biezaco st¢zenie
zanieczyszczen doptywajacych do oczyszczalni.

Scieki pozbawione zanieczyszczen statych, kierowane beda do istniejacej pompowni.
Przewiduje si¢, ze pompownia poddana bedzie réwniez renowacji i ochronie betonow.
Istniejace pompy ulegna wymianie na nowe jednostki. Nalezy zwroci¢ uwage, ze
maksymalny przepltyw, mozliwy do przeprowadzenia przez stopien biologiczny, wyniesie
prawie 1000 m’/h, stad konieczna jest rozbudowa pompowni. Mozliwe sa dwie drogi
postepowania — poprzez dobudowe dodatkowej komory pompowej (wowczas tacznie do
dyspozycji bedzie sze$¢ jednostek pompowych) lub zwigkszenie wydajnosci jednostek
istniejacych — poprzez ich wymiang na wicksze, o wydajnosci rzedu 300-350 m’/h. Obecnie
proponuje si¢ wymian¢ pomp z osprzetem, co zmniejszy zakres inwestycji, niemniej jednak
na etapie projektowania warto rozwazy¢ rozbudowe pompowni.

Przebudowany zostanie uktad kolektorow ttocznych, tak, aby mozliwe bylo podawanie
sciekow réwniez do nowej linii reaktorow.

Obok pompowni zostanie wykonana nowa, prefabrykowana pompownia wyposazona w dwie
pompy zatapialne, podajaca $cieki do nowego zbiornika retencyjnego. Pompownia odcinana
bedzie od kanatu doplywowego z wykorzystaniem zasuwy z napedem recznym, analogicznie
dla pompowni gltéwnej. Z uwagi na pomocniczy charakter obiektu proponuje si¢ zastosowac
dwie pompy z przemiennikami czestotliwosci. Zaleca si¢ dobra¢ pompy o wydajnosci rzedu
300 m’/h kazda (przejecie przeptywu pogody suchej). Pompownia ta bedzie odbiera¢ nadmiar
Sciekow pogody deszczowej, przecigzenia oczyszczalni, zrzutu zat¢zonych $ciekow
przemystowych lub calo§¢ pogody suchej w razie konieczno$ci np. prac w kanale za
reaktorami i kierowac je do zbiornika retencyjnego. Kolektor ttoczny wyprowadzi¢ w dnie
zbiornika, minimalizujgc straty wysokosci na pompowanie.

Opracowanie dokumentacji projektowej oraz uzyskanie w imieniu Zamawiajgcego decyzji - pozwolenia na
budowe, dla zadania pod nazwa ,,Modernizacja i rozbudowa oczyszczalni sciekow
w Tomaszowie Lubelskim”

4/43



Na przewodach tlocznych pomp zabudowane beda przeplywomierze elektromagnetyczne
(wersja odporna na obecnos¢ piasku). Uktad zasuw musi pozwala¢ na prac¢ dowolnej pompy
sciekowej z dowolnym piaskownikiem.

Przewiduje si¢ wykonanie nowej linii piaskownikow i reaktorow, praktycznie identycznej
funkcyjnie z obecnie eksploatowang. Z uwagi na brak wystarczajacego terenu, piaskownik
zostanie wykonany prostopadle do reaktora. Pod piaskownikiem zostanie wykonany obiekt
dla nowej ptuczki piasku oraz stacja dmuchaw.

Betony istniejgcego piaskownika poddane beda renowacji i zabezpieczeniu. Wyposazenie
piaskownika ulegnie wymianie w zakresie zastosowania nowych pomp oraz nowego,
zautomatyzowanego systemu usuwania piasku. Przewiduje si¢ zabudoweg przemiennika
czestotliwosci dla dmuchawy powietrza.

W czgéci biologicznej z uwagi na mozliwo$¢ wykorzystania istniejacych konstrukceji
zelbetowych oraz wymagania przepisow dot. jakosci $Sciekow oczyszczonych, zalozono
utrzymanie standardu uktadu technologicznego umozliwiajacego proces defosfatacji i
denitryfikacji biologicznej, tj. wielostopniowego procesu osadu czynnego, wymagajacego
utrzymania istniejgcego uktadu:

e Komory defosfatacji.

e Selektora.

e Komory denitryfikacji.
e Komory nitryfikacji.

e Osadnikoéw wtornych.

e Zespotu uktadow recyrkulacji wewnetrznej 1 zewnetrzne;.

Jak wykazano w rozdziale dotyczacym obcigzenia hydraulicznego oczyszczalni, obiekt jest
uderzeniowo obcigzany naplywami Sciekow przemyslowych oraz przecigzony tadunkiem
zanieczyszczen. Ostatecznie w czg$ci biologicznej proponuje si¢ rozwinigcie stanu
istniejacego 1 wykorzystanie stosowanej do tej pory technologii przeptywowych reaktoréw
biologicznych. Zaproponowano wykorzystanie istniejacych obiektow (po ich odpowiedniej
renowacji) do prowadzenia procesOw oczyszczania S$ciekdw. Obliczenia wykazaty, ze
zaproponowany pierwotnie podziat reaktorow na okreslone strefy funkcyjne nie wymaga
zmiany, jednak reaktor jest (jak wykazano we wczesniejszych rozdziatach) znaczaco za maty.
Rozdzial §ciekdow od osadu czynnego realizowany nadal bedzie z utrzymaniem klasycznych
osadnikéw wtornych.

Ostatnim elementem linii $ciekowej (jeszcze przed nowym uktadem pomiaru przeplywu i
poboru probek) bedzie pompownia wody technologicznej — podajaca $cieki oczyszczone do
ptukania urzadzen do przerdbki osadoéw oraz piasku i skratek.

Uktad odptywu musi zosta¢ w catosci przebudowany — zaré6wno z uwagi na dobudowe dwoch
osadnikéw, jak i wymagang zmian¢ wielkosci urzadzenia pomiarowego i $rednicy kolektora
wylotowego.
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Rozbudowa i modernizacja czesci Sciekowej oczyszczalni nie wprowadza zatem zmian uktadu
technologicznego, jedynie optymalizuje istniejagce rozwigzania. Zmodernizowana cze$¢
biologiczna oczyszczalni bedzie obejmowata nastgpujace procesy jednostkowe:

e Utrzymanie usuwania fosforu poprzez stosowanie komory defosfatacji i skierowanie
do niej istniejacej recyrkulacji zewnetrznej z osadnikdéw wtornych.

e Utrzymanie komory selektora.

e Intensyfikacje usuwania azotu poprzez stosowanie podwojnej komory denitryfikacji
biologicznej i skierowanie do niej strumienia azotanow z komory nitryfikacji poprzez
istniejgcg recyrkulacje wewnetrzng (jak wskazujg obliczenia jej wydajnos¢ jest
wlasciwa).

e Utrzymanie nitryfikacji poprzez zastosowanie komor nitryfikacji, przy czym w
pierwszej strefie wprowadzone beda mieszadta, umozliwiajac jej prace w roli
dwufunkcyjne;.

e Poprawe rozdzialu zawiesin od osadu czynnego w zmodernizowanych osadnikach
wtornych.

e Zawr6cenie osadu recyrkulowanego oraz odprowadzenie osadu nadmiernego poprzez
zmodernizowang pompowni¢ recyrkulacji zewnetrzne;.

Dodatkowo przewiduje si¢ rozbudowe stacji dmuchaw - jak wykazaly obliczenia dwie
dmuchawy mogg nie by¢ wystarczajace przy szczytowym obcigzeniu oczyszczalni, a przy
wystapieniu zuzycia dyfuzorow lub podniesieniu stg¢zenia osadu wymagana bedzie praca
wszystkich jednostek. Proponuje si¢ zabudowg co najmniej jednej dodatkowej dmuchawy —
jednak jezeli splywy przemystowe pozostang na obecnym poziomie, zaleca si¢ montaz
docelowo dwoch jednostek.

Istniejgca stacja dmuchaw zapewnia dostawg powietrza w wystarczajacej ilosci, nie
zapewniajac jednak zadnej rezerwy na wypadek awarii samej dmuchawy, zwiekszenia ilo$ci
osadu lub zuzycia dyfuzoréw.

Nalezy przeprowadzi¢ rozbudowe stacji dmuchaw - proponuje si¢ zabudowe pod nowym
piaskownikiem drugiego pomieszczenia dmuchaw, docelowo wyposazonego w dwie
jednostki sprezajace. Oba uklady nalezy potaczy¢.

Istniejagce osadniki wtérne posiadaja pojemnos¢ 1 powierzchni¢ niewystarczajaca do
oddzielenia $ciekow od osadu. Proponuje si¢ wykonanie nowego, identycznego zespolu
osadnikow wtornych. Po wykonaniu badan gruntowych, mozna rozwazy¢ wykonanie nowych
jednostek jako gtebszych.

Nalezy zastosowa¢é zgarniacze z odpowiednio dobrang wysokos$cig lemieszy (min 80 cm w
czesci centralnej 1 50 cm w czesci przysciennej) oraz zmodernizowa¢ komore wylotowa (oba
osadniki) 1 koryto obwodowe (m.in. zastosowa¢ wlasciwe ukierunkowanie strug wylotowych
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oraz deflektor obwodowy i denny komory centralnej). Wprowadzi¢ nowy system usuwania
czesci pltywajacych.

W istniejacych osadnikach przeprowadzi¢ podobne prace (decyzj¢ o zakresie remontu
zgarniaczy podja¢ na etapie projektowania — po oprdznieniu osadnikéw), dodatkowo zaleca
si¢ zabezpieczy¢ konstrukcje betonowe, oraz wymieni¢ wyposazenie.

Istniejacy uktad recyrkulacji osadu nalezy oceni¢ jako niefunkcjonalny. Istniejace
wyposazenie (pompy i armatura) jest w znacznym stopniu zuzyte. Nalezy catkowicie
wymieni¢ wyposazenie technologiczne i elektryczne.

Z uwagi na konieczno$¢ wprowadzenia mozliwo$ci sterowania pracy obydwoma osadnikami
(odbioru recyrkulatu), nalezy zdemontowac¢ i wymieni¢ istniejace uktady spustu recyrkulatu.
Na tych samych ciggach zabudowal przeptywomierze i zasuwy nozowe z napg¢dami
regulacyjnymi oraz dostosowac¢ uktad przewodow — do pracy na podzielong komore pomp.

Zaleca si¢ generalny remont istniejagcego obiektu. W ramach remontu nalezy podzieli¢
komore czerpna w sposdb umozliwiajacy odcigcie, oprdznienie i demontaz dowolnej pompy,
przy zachowaniu ciaglo$ci recyrkulacji. W zaleznos$ci od dalszego stanu technicznego pomp,
przewidzie¢ ich wymiang. Alternatywnym, interesujacym rozwigzaniem jest zabudowa w
komorze pompowej pomp suchych, potaczonych ukladem przewodow wyposazonych w
armatur¢ odcinajacg i zaporowg. Wymagana wydajno$¢ nie moze by¢ nizsza od obecnej
(docelowo kazda z pompowni winna by¢ w stanie poda¢ co najmniej 400-450 m>/h osadu
recyrkulowanego).

Dla nowego ciggu wykona¢ identyczng pompownig recyrkulacji.

Przewiduje si¢ zasadnicze zmodernizowanie uktadu wody technologicznej. W rejonie kanatu
odplywowego nalezy zabudowa¢ prefabrykowana pompowni¢ wody technologicznej,
zaopatrzong w dwie pompy zatapialne z wirnikami otwartymi. Wod¢ poda¢ poprzez dwa
réwnolegle automatyczne filtry do zbiornika bezci$nieniowego. Ze zbiornik woda pobierana
bedzie poprzez istniejacy zestaw hydroforowy i kierowana do urzadzen. Przewiduje sig, ze
cata czg$¢ mechaniczna (plukanie skratek 1 piasku) obstugiwana bedzie wodg technologiczna,
z awaryjnym podigczeniem wody wodociggowej. Jezeli stacja odwadniania pozostanie na
terenie oczyszczalni, rowniez urzadzenia do zageszczania 1 odwadniania plukane beda ta
woda.

Kolejno zaktada si¢ catkowita przebudowe ukltadu odptywowego — istniejacy jest niewydolny
1 powoduje okresowe podtapianie kanalizacji. Zaklada si¢, ze bgdzie wybudowany nowy
kolektor odptywowy, zaopatrzony w zasyfonowany przeptywomierz elektromagnetyczny i
zastawke odcinajacy. Istniejacy uktad zostanie poddany renowacji 1 zaopatrzony w
plombowang zastawke z napedem re¢cznym oraz pozostawiony jako awaryjny (np. na
wypadek uszkodzenia przeptywomierza).
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Uwaga! Parametry obciazenia nalezy ponownie przeanalizowaé¢ na etapie projektu,
aktualizujac dane — na podstawie informacji z okresu pomiedzy wykonaniem koncepcii,
a wykonaniem projektu.

2. Charakterystyka urzadzen technologicznych zmodernizowanej i rozbudowanej
oczyszczalni

Wymagania ogolne
Ponizej przedstawiono og6lne wymagania:

e Wszystkie urzadzenia winny zosta¢ zintegrowane z istniejgcymi systemami
oczyszczalni.

e Zasilanie nowych 1 istniejacych urzadzeh ma zosta¢ zrealizowane z istniejacej stacji
transformatorowej na terenie oczyszczalni irozdzielni, po ewentualnej rozbudowie
1 modyfikacji — zwlaszcza w zakresie zasilania awaryjnego (agregat), podiaczenia
kogeneracji oraz wymiany urzadzen na nowe.

e Nalezy zastosowaé materialy odporne na warunki srodowiskowe oczyszczalni.

e Nalezy uwzgledni¢ konieczno$¢ dostarczenia zestawu cze$ci zamiennych na okres
1 roku pracy uktadu.

e Calos¢ nowych i istniejacych urzadzen i ukladow pomiarowych ma by¢ podiaczona
do nowego nadrzgdnego systemu sterowania i wizualizacji, z mozliwos$cia zdalnego
recznego 1 automatycznego sterowania ze stanowiska dyspozytora.

e Wszystkie prace zwigzane z wykonywaniem otwordw, przejs¢ przez $ciany, itp. maja
zosta¢ wykonane w technice nieudarowe;.

e Zastosowane zasuwy winny by¢ w wykonaniu nozowym, z nozem calkowicie
wysuwanym poza §wiatlo przewodu — w wigkszosci przypadkdéw nalezy stosowac
napedy elektryczne dla armatury.

e Do wykonania elementow stykajacych si¢ ze S$ciekami, osadami, gazami
1 Srodowiskiem agresywnym nalezy uzy¢ tworzyw sztucznych (w ziemi) lub stali
nierdzewne;.

e Nalezy uwzgledni¢ zabezpieczenia obiektow zaglebionych pod terenem wynikajace
z poziomu wod gruntowych i ich agresywnosci.

Wykonawca modernizacji oczyszczalni winien by¢ zobowigzany do:
e Zaprojektowania doboru materiatow, maszyn i urzadzen technologicznych zgodnie
z wymaganiami ich dokumentacji oraz warunkow zastosowania.
e Zastosowania wyrobow produkcji krajowej lub zagranicznej posiadajacych aprobaty
techniczne wydane przez odpowiednie instytucje — tam gdzie wymagane.
e Powiadomienia inwestora o proponowanych Zrodtach pozyskania materiatow, maszyn
1 urzadzen technologicznych przed rozpoczeciem dostawy 1 uzyskac jego akceptacjg.

Zaleca sig, o ile jest to mozliwe, stosowanie maszyn 1 urzgdzen technologicznych tej samej
grupy pochodzacych od jednego producenta.

Wszystkie urzqdzenia napedzane elektrycznie muszq by¢ dostarczone przez producenta
razem 7 silnikami i skrzynkami przylgczeniowo-sterowniczymi, w obudowach o IP6S5, 7
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tworzywa izolacyjnego, w ktorych znajdujg sie odpowiednie zabezpieczenia zapewniajgce
bezpieczenstwo.

Nalezy stosowaé urzadzenia o tatwo dostepnych cze$ciach zamiennych. Do kazdego
dostarczanego urzadzenia musi by¢ dostarczony rowniez stosowny atest.

Ponizej opisano wymagania dla maszyn 1 urzadzen, ktére beda zastosowane przy
modernizacji 1 rozbudowie oczyszczalni, a ktére moga by¢ pozyskiwane od wielu réznych
producentow. Dla pozostalych maszyn 1iurzadzeh, wymagania techniczne nie zostaly
okreslone z uwagi na ich ,autorski”, specyficzny charakter nadany im przez wytworce. Z
uwagi na wstepny charakter opracowania (koncepcja), nalezy ponizsze parametry
potraktowaé jako przyktadowe, podajace proponowany standard wyposazenia oczyszczalni.
W dalszych opracowaniach ww. wymogi (po akceptacji Zamawiajacego) zostang
doprecyzowane.

3. Wymagania szczegéltowe dla urzadzen.

Wyposazenie piaskownikow
Wozek wykonany ze stali nierdzewnej kwasoodpornej, wyposazony w mechanizmy jezdne.

Dla kazdego z koryt zamontowana indywidualna pompa, z mozliwo$cia jej demontazu z
poziomu pomostu wozka.

Pompy z wirnikami otwartymi, o przeswicie min. 80 mm. Wykonanie materialowe — o
podwyzszonej odporno$ci na $cieranie (co najmniej wirnik i obudowa). Sterowanie czasowe
oraz proporcjonalne do ilosci przeptywajacych $ciekow (z systemu AKPiA). Na kazdym z
koryt zamontowal zastawki odcinajace, przy czym co najmniej zastawki po stronie
doptywowej wyposazy¢ w napedy elektryczne, umozliwiajace otwieranie/zamykanie koryt w
trybie automatycznym. Wydajno$é pomp minimum 25 m’/h kazda.

Szafa sterownicza wykonana ze stali nierdzewnej zapewniajaca w pelni automatyczng prace
zgarniacza.

Pompy

Pompy zatapialne

Zastosowane pompy muszg odpowiada¢ wymaganiom technicznym dla pomp odsrodkowych
klasy I, wedlug PN-ISO-9905. Pod pojeciem pompy rozumie si¢ kompletny sprawnie
funkcjonujacy uktad skladajacy si¢ zagregatu pompowego zespolonego z silnikiem
elektrycznym wraz z kompletem prowadnic rurowych, zamocowan i z kolanem ze stopka.
Podstawowe wymagania dla pomp s3 nastepujace:
e Pompa napg¢dzana klatkowym silnikiem trdjfazowym, w klasie izolacji H, sprawnos¢
klasy Premium IE3 zgodnie z [EC60034-2-1
e Zasilanie poprzez przemienniki czestotliwosci, z  charakterystykag pomp,
umozliwiajaca regulacje wydajnosci w szerokim zakresie (min. 50%).
e Pompy muszg by¢ przystosowane do przetlaczania SciekoOw z zawartoscig ciat statych
oraz osadoéw $ciekowych. Wirniki pomp w miar¢ mozliwosci (kanatowe) wyposazone
w regulowane ptyty dolne, przywracajace pierwotng sprawnos¢ hydrauliczng.
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e Obliczeniowa trwatos¢ tozysk, wyznaczona dla wydajnosci stanowiacej 50%
wydajnosci dla punktu maksymalnej sprawnos$ci, powinna by¢ nie mniejsza niz 50.000
godzin.

e Komora silnika w catosci wypelniona olejem, pompa nie wymaga zewnetrznego
uktadu chtodzenia do pracy na sucho.

e Komora olejowa wypeliona bialym olejem mineralnym, bezpiecznym dla
srodowiska. W komorze olejowej powinien by¢ zamontowany konduktometryczny
czujnik zawilgocenia informujagcy o nieprawidlowym dziataniu uszczelnienia
mechanicznego 1 stanowigcy zabezpieczenie przed uszkodzeniem pompy.

e Pompy musza by¢ wyposazone w podwojne uszczelnienie mechaniczne SiC/SiC
(weglik krzemu/weglik krzemu) od strony medium oraz SiC/C (weglik krzemu/grafit)
od strony silnika. Uszczelnienie pracuje niezaleznie od kierunku obrotow silnika 1 jest
odporne na skoki temperatury.

e Silniki musza by¢ wyposazone w pelny system zabezpieczenia wewnetrznego
sktadajacy si¢ z nastepujacych uktadow:

o Uktad sygnalizujacy zawilgocenie sktadajacy si¢ z czujnika (w postaci elektrody)
kontrolujacych szczelno$¢ komory olejowej. Ze wzgleddw bezpieczenstwa
elektroda czujnika musi si¢ znajdowaé przed komorg silnika tak, aby w
przypadku awarii uszczelnienia mechanicznego pompa zostata wylaczona zanim
woda dostanie si¢ do komory silnika. Dostawa pompy ma zawiera¢ odpowiedni
przetwornik przeksztalcajacy sygnat z czujnika wilgotnosci i podajacy go do
ukladu sterowania praca pompy. Przetwornik czujnika zawilgocenia musi by¢
dostarczony razem z pompa i pochodzi¢ od jednego producenta.

o Uktad zabezpieczajacy przed przegrzaniem silnika, skladajacy si¢ z
bimetalowych czujnikéw termicznych umozliwiajacych odlaczenie pompy od
zasilania w przypadku przegrzania. Czujniki maja by¢ zainstalowane w kazdej
fazie uzwojen silnika.

o Powyzsze uklady zabezpieczenia wewngtrznego majg posiada¢ niezalezne
wyprowadzenia elektryczne, umozliwiajagce dowolne podlaczenia sygnalizacji
zagrozenia dla sprawnej pracy pomp.

e Wszelkie elementy ztaczne pompy majace kontakt z medium majg by¢ wykonany ze
stali nierdzewnej nie gorszej niz 1.4401 (AISI 316).

e Pompy muszg by¢ demontowalne, natomiast kolana ze stopka i prowadnice rurowe
(min. stal nierdzewna) musza by¢ zamontowane na stale w zbiorniku i posiadac
amortyzator.

e (Gorna czg$¢ prowadnic musi siega¢ do wysokosci umozliwiajacej bezpieczng
manipulacje obshugi.

e Pompy beda wciagane/opuszczane za pomoca wciggarki elektrycznej — nalezy
dostarczy¢ wceiggarke kompatybilng z istniejaca belka dwuteowa.

e Pompy musza posiada¢ uchwyt sprzegajacy pozwalajacy na przytaczenie odigczalnej
pompy z trwale zamocowanym do dna kolanem ze stopka.

e Pompy i ich silniki muszg zosta¢ wywazone dynamicznie.
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Kabel elektryczny zasilajacy silnik pompy musi by¢é w wykonaniu wodoszczelnym
1 o takiej dlugosci, aby umozliwit podtaczenie silnika pompy do skrzynki zasilajacej
elektryczne;j.

W pompie musi by¢ zamontowany fabrycznie czujnik zawilgocenia komory silnika
1 zabezpieczenie termiczne chronigce przed przegrzaniem uzwojen.

Komora silnika musi by¢ =zalana olejem. Pompa w standardzie musi by¢
przystosowana do pracy na sucho.

Wszystkie elementy skladowe ukladéw pompowych (agregat pompowy, silnik,
prowadnice rurowe, zamocowania, kolano ze stopka, itp.) musza by¢ wykonane
z materialow odpornych na korozje i tam gdzie jest to wymagane na zewnatrz
zabezpieczone powlokg lakierniczg epoksydowa.

Pompy musza mie¢ stabilng charakterystyke pracy.

Pompy wirowe suche (w przypadku przebudowy pompowni recyrkulacii)

Pompy wirowe, odsrodkowe powinny spelnia¢ nastepujace wymagania:

Wyposazone w podwdjne uszczelnienia mechaniczne przedzielone komora olejowa,
wypelniona olejem niegroznym dla srodowiska.

Musi by¢ mozliwa wymiana jednego lub dwodch uszczelnien — uszczelnienia nie moga
by¢ zblokowane.

Uszczelnienia muszg by¢ znormalizowane, wykonane zgodnie ze standardami
mig¢dzynarodowymi — dostepne u réznych producentdéw — nie uzaleznia¢ uzytkownika
od jednego dostawcy.

Pompy musza posiada¢ taka konstrukcje, by nie trzeba bylo wykonywaé instalacji
pluczacej uszczelnien i doprowadza¢ z zewnatrz medidw.

Lozyska musza by¢ znormalizowane — dostepne u r6znych producentow.

Pompa musi by¢ dostosowana do zastosowania silnika znormalizowanego od r6znych
producentow.

Silnik musi by¢ znormalizowany, naprawialny — z mozliwos$cig przewinigcia poza
fabryka.

Silniki muszg by¢ chtodzone powietrzem bez konieczno$ci wykonywania zewngetrznej
instalacji.

Agregat musi mie¢ budowe umozliwiajacg wymiane, regulacje lub regeneracje czesci
hydraulicznych zuzywajacych sig, np. pier§cieni uszczelniajacych.

Pompy powinny by¢ wyposazone w krociec lub kolano ssawne z otworem
rewizyjnym.

Silnik powinien mie¢ wbudowane w uzwojenia stojana czujniki termiczne odtaczajace
pompe od zasilania w przypadku przecigzenia silnika.

Sruby laczace elementy sktadowe pompy powinny byé wykonane ze stali nierdzewne;.
W przypadku ustawienia poziomego, naped z silnika na pompe¢ powinien by¢
przekazywany przez sprzeglo, umozliwiajagce demontaz pompy lub silnika bez
koniecznos$ci demontazu obu podzespotdéw na raz.
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Pompy rotacyjne

Konstrukcja — pompa wyporowa rotacyjna.

Calkowite wytozenie korpusu wymiennymi elementami ochronnymi — wktadki
obwodowe 1 osiowe.

Ttoki o geometrii Srubowe;.

Bezobstugowe uszczelnienie mechaniczne z komorg smarujaco-zabezpieczajacy.
Wewnetrzne rdzenie watéw bez kontaktu z pompowanym medium.

Niewrazliwo$¢ na prace "na sucho".

Mozliwo$¢ transportu medium z zawarto$cig ciat wtoknistych.

Mozliwos$¢ przeprowadzenia inspekcji bez demontazu instalacji rurociggowe;.
Mozliwos¢ przeprowadzenia serwisu bez demontazu instalacji rurociggowej
(wymiana tlokoéw, uszczelnien, elementéw obwodowych i osiowych, itp.).

Zdolnos$¢ przenoszenia nieplastycznych ciat statych min. 40mm.

Zaleca si¢ zastosowanie takich pomp do podawania osadu do maszyn do zaggszczania i
odwadniania.

Mieszadla

Mieszadla zatapialne (bioreaktor)

Zastosowane mieszadta beda mieszadtami zatapialnymi o osi poziomej. Mieszadla powinny

by¢ przystosowane do pracy w catkowitym zanurzeniu w $ciekach lub osadach sciekowych.
Pod pojeciem mieszadta zatapialnego rozumie si¢ kompletny sprawnie funkcjonujacy uktad
sktadajacy si¢ ze $migta 1 silnika wraz z kompletem prowadnic i zamocowan oraz zurawikiem
recznym stuzagcym do montazu/demontazu mieszadta. Podstawowe wymagania dla mieszadet
zanurzalnych sg nastepujace:

mieszadlo zatapialne wolnoobrotowe,

Smigto 2-topatowe

predkos¢ obrotowa $migta: 80 obr. /min

predkos¢ obrotowa silnika: 1450 obr. /min

napiecie: 400 V, 50 Hz

ochrona: IP 68

klasa izolacji: F

max. temperatura medium: 40°C

Wykonanie:

o agregat poziomy, zatapialny, budowa blokowa, modutowa,

o naped przenoszony poprzez przektadnie planetarng dwustopniowa, z mozliwoscig
konfiguracji liczby obrotéw wyjsciowych.

o uszczelnienie mechaniczne - czolowe SiC/SiC.
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o komora olejowa buforowa, - uszczelnienie komory olejowej od strony przektadni:
dwa pierscienie uszczelniajace z fluorokauczuku (FPM), -

o kabel sieciowy i sterujacy: 10 m, - dtawnica kabla z mozliwoscig szybkiego

rozlaczania, z absolutnie wodoszczelnym prowadzeniem kabla przez zalanie

Zywica,

zabezpieczenie termiczne: bimetale w uzwojeniu silnika,

elektroda przeciwwilgociowa w komorze silnika,

$migto monolityczne zakonczone wingletami, wzmocnione krawedzie natarcia

o O O O

piasta $migla wykonana ze stali nierdzewne;.

e Materiaty: Korpus przektadni: zeliwo szare GG-25 Korpus silnika: zeliwo szare GG-
25 [powloka zewnetrzna z dwuskladnikowego lakieru na bazie zywicy (0,25 mm)]
$miglo: zywica epoksydowa wzmocniona widknem szklanym (monolityczne) wat: stal
nierdzewna Konstrukcja: prowadnice [profil kwadratowy 100x100x4 — stal
nierdzewna (1.4301), stopa dolna — stal nierdzewna (1.4301), klatka no$na mieszadta —
stal nierdzewna (1.4301), wspornik dolny — stal nierdzewna (1.4301), gorna konsola —
stal nierdzewna (1.4301)

Przy zamawianiu nalezy zwr6ci¢ uwage na mieszane medium.

Wymagany jest jeden producent urzadzen (ujednolicenie serwisu i zamienno$¢ urzadzen).

Mieszadla pompujace.

e Napedzane klatkowym silnikiem asynchronicznym trojfazowym w klasie izolacji
min. F, a stopniu ochrony IP 68.

e Wyposazony w przemiennik czestotliwosci.

e }ozyska bezobslugowe o zywotno$ci min. 100 tys. godzin pracy.

e Prowadnice (min. stal nierdzewna) musza posiada¢ ogranicznik dolny zabezpieczajacy
$migla przed uszkodzeniem (uderzeniem o dno) oraz amortyzator.

e (Gorna cze$¢ prowadnic musi siega¢ do wysokosci umozliwiajace] bezpieczng
manipulacje obshugi.

e Kabel elektryczny zasilajacy mieszadtlo musi by¢ w wykonaniu wodoszczelnym
10 takiej dlugosci, aby umozliwit podigczenie mieszadta do skrzynki zasilajacej
elektryczne;.

e W mieszadle musi by¢ zamontowany fabrycznie czujnik zawilgocenia komory silnika
oraz komory zaciskowej, zabezpieczenie termiczne chronigce przed przegrzaniem
uzwojen.

e Mieszadta muszg by¢ wyposazone w tancuch ze stali nierdzewnej (lub kwasoodporne;,
jesli warunki wymagaja) do jego wyciggania/opuszczania wraz z zaczepem.

e Mieszadlta musza =zosta¢é wywazone dynamicznie (dla mieszadel powyzej
100 obr/min).

o Wszystkie elementy skladowe mieszadet (Smiglo, motoreduktor, prowadnice,
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zamocowania, zurawik, itp.) musza by¢ wykonane z materiatdw odpornych na korozj¢
1 tam gdzie jest to wymagane na zewnatrz zabezpieczone powtoka lakierniczg.

e Mieszadta muszg miec stabilng charakterystyke pracy, zgodng z projektem.

e Smiglo monolityczne, dwuramienne lub trzyramiennne, z mozliwoscia tatwego
montazu na wale mieszadta, wykonane ze stali nierdzewnej kwasoodpornej. Ramiona
profilowane o zmiennym kacie natarcia.

e Kazde mieszadlo wyposazone w indywidualng konstrukcja no$ng wykonang ze stali
nierdzewnej oraz wilasnymi urzadzeniami do transportu pionowego i poziomego
(indywidualny zurawik dla kazdego mieszadta).

Przy zamawianiu nalezy zwrdci¢ uwage na mieszane medium.

Wymagany jest jeden producent urzadzen (ujednolicenie serwisu i zamienno$¢ urzadzen).

Zgarniacze osadow

Przewiduje si¢ zastosowanie tego wyposazenia dla osadnikow wtornych.

Podstawowe instalacje i zainstalowane urzadzenia dla zgarniaczy radialnych:
e Zgarniacze denny osadu i cze$ci ptywajacych ze szczotka koryta odptywowego
1 biezni oraz $limakowym systemem usuwania czesci ptywajacych.
e Instalacja zasilania elektrycznego.
e Instalacja sterowania.

Technologia 1 sterowanie:

Zgarniacze beda wyposazone w zgrzebla do zgarniania osadow z dna oraz §limakowy uktad
odbioru czesci plywajacych (niezaleznie od polozenia zgarniacza wzgledem wiatru).
Zgarniacze wyposazone begdg w urzadzenia do samoczynnego czyszczenia Koryt
odptywowych 1 bieznie. Uwodniony osad z dna osadnikéw odprowadzany bedzie istniejaca
rurg umieszczong w dnie — po jej wymianie lub renowacji 1 zabezpieczeniu. Cze¢sci ptywajace
zbierane z powierzchni odprowadzane beda do uktadu przerobki osadowe;.

Wymagania materiatowe zgarniaczy osadnikéw wtornych:

Pomost kratownicowy zgarniacza

e Szeroko$¢ pomostu min. 1000 mm.

e  Wysoko$¢ pomostu min. 1100 mm.

o  Wysokos¢ bortnicy pomostu min. 95 mm.

e Pomost wyposazy¢ w drabing wejSciowg oraz awaryjng wewnetrzng.

e Pomost wylozony kratkami antyposlizgowymi ze stali nierdzewnej pasywowane;j.
e Dopuszczalne obcigzenie dodatkowe pomostu — min. 3 kN/m.

e Dopuszczalna strzatka ugigcia - L/400.

e Wykonanie stal nierdzewna pasywowana.
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Zespol napedowy jazdy

Naped obwodowy poruszajagcy si¢ po S$cianie pionowej osadnika z systemem
samoczyszczacym korong(bieznie) lub naped poruszajacy si¢ po biezni osadnika. W
przypadku napg¢du poruszajgcego si¢ po biezni osadnika nalezy przewidzie¢ system
ogrzewania biezni, co najmniej podwojnym kablem grzewczym.

Motoreduktor napgdowy min. IP66.

Przektadnie wykonane w wersji nie wymagajacej wymiany oleju i smarowania.
Ogumowane kota jezdne wzmacniane.

Osie kot tozyskowane w handlowych oprawach tozyskowych.

Kota jezdne ustawione fabrycznie stycznie do toru jazdy.

Felgi kot, osie, tozyska i1 inne elementy stalowe wykonane ze stali nierdzewnej poza
motoreduktorem.

Centralny wezel obrotowy

Lozysko bezobstugowe zapobiegajace blokowaniu pomostu.

Pierscieniowy odbierak pradu z ogrzewaniem w obudowie, stopien ochrony min.
IP 65, z 15 pierscieniami po 25A + PE + 2 pierscienie na 4-20mA.

Wszystkie elementy stalowe tozyska wykonane ze stali nierdzewnej pasywowanej
natomiast odbierak pradu w wykonaniu standardowym producenta.

Zespol topat zearniajacych osad z dna osadnika

Zgrzeblo denne wyposazone w kotka prowadzace po dnie osadnika.

Zgrzebto zakonczone guma (wspotpraca z dnem) min. 30 mm.

Catkowita wysoko$¢ zgrzebta min. 500mm (700 mm w czg$ci centralnej — 1/3
srednicy).

Wszystkie elementy stalowe wykonane ze stali nierdzewnej pasywowanej (tozyska,
tuleje, Sruby itp.).

Zearnianie kozucha

Zgarniacz $limakowy z systemem pompowym odprowadzenia czesci ptywajacych.
Odprowadzenie, stopien zageszczenia czeSci ptywajacych nie moze by¢ wrazliwy na
zmian¢ zwierciadla §ciekéw lub nier6wnosci wykonania korony osadnika, system
musi automatycznie kompensowa¢ wahania zwierciadta §ciekow.

Uktad powinien dawaé¢ mozliwos¢ regulowania stopnia zageszczenia czgsci
ptywajacych.

Uktad powinien by¢ wyposazony w punkt poboru probki i usuwaé zagegszczone czesci
pltywajace o warto$ci co najmniej 0,1 % sm.

Wszystkie elementy stalowe wykonane ze stali nierdzewnej pasywowanej poza
motoreduktorami i pompa.

Zespol transportujacy czesci ptywajace
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e Rura ze stali nierdzewnej o $rednicy min. 80 mm.

e Konstrukcja wsporcza dla rury transportujacej czgsci ptywajace.

e Lozysko oraz przegub obrotowy transportujagcy medium.

o Wszystkie elementy stalowe wykonane ze stali nierdzewnej pasywowanej.

Szczotka czyszczaca

e Szczotka koryt odptywowych:

o staty, rownomierny kontakt szczotki z czyszczong powierzchnia,

o motoreduktor napgedowy IP 66, przektadnia z¢bata

o obroty szczotki ok. 70 obr/min,

o regulacja polozenia szczotki za pomoca mechanizmu $rubowego,

o elementy konstrukcyjne stalowe zespotu stal nierdzewna pasywowana
e Szczotka biezni:

o staty, rownomierny kontakt szczotki z czyszczong powierzchnia,
motoreduktor napedowy IP 66, przektadnia z¢bata,
obroty szczotki ok. 70 obr/min,
regulacja potozenia szczotki za pomocg mechanizmu §rubowego,
elementy konstrukcyjne stalowe zespotu stal nierdzewna pasywowana.

o O O O

Szafa zasilajaco-sterownicza

Szafa zasilajaco-sterownicza zostanie zamontowana na pomos$cie zgarniacza. Stuzy¢ bedzie
do zasilania i sterowania urzadzeniami na pomoscie zgarniacza oraz przekazywania sygnatow
do centrali. Obudowa szafy ze stali nierdzewnej z szybka. Sterowanie oparte na sterowniku
programowalnym. Pomost wyposazony w o$wietlenie z mozliwoscig zatagczenia w szafie
sterowniczej jak 1 przy wejsciu na pomost. Mozliwo$¢ zatrzymania i startu pomostu przy
wejsciu na pomost. Czujnik poslizgu kota napedowego.

Koryto odprowadzajace $cieki oczyszczone

- koryto przelewowe z blachy o grubosci min. 3 mm, z obustronnym regulowanym przelewem
pilastym (gora dot) o wymiarach H=250 mm, z deflektorem czg$ci ptywajacych o wymiarach
min. H=300mm, blacha o grubosci 2 mm. Dopuszcza si¢ wykorzystanie koryta czesci
ptywajacych jako deflektora. Wszystkie elementy stalowe wykonane ze stli nierdzewnej min.
OH18NO.

W celu zapewnienia prawidlowego funkcjonowania instalacji i z uwagi na odpowiedzialno$¢
technologiczng 1 gwarancyjna powyzsze elementy tj. zgarniacz denny i zgarniacz cze$ci
ptywajacych powinny stanowi¢ jedng dostawe i pochodzi¢ w catosci od jednego producenta
posiadajacego autoryzowany serwis oraz magazyn czes$ci zamiennych na terenie Polski.
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Dmuchawy

Przewidziano montaz dwoéch dodatkowych dmuchaw pracujacych na wspdlny kolektor
(z obecnie instalowanymi dmuchawami), na ktorym umieszczony bedzie transmiter ci$nienia,
polaczony z uktadem nadrzednego sterowania dmuchawami.

Na poszczegolnych odbiornikach powietrza (reaktorach biologicznych) beda zasuwy
regulujace doplywem powietrza z kolektora.

Zmiana ci$nienia na kolektorze spowoduje reakcje transmitera ci$nienia 1 w rezultacie
regulacje wydajnosci dmuchaw.

Zastosowane dmuchawy nie wymagaja specjalnych wzmocnien podtoza w postaci cokolikdéw,
z racji nieprzenoszenia na fundament obcigzen dynamicznych (brak drgan).

Do wytworzenie spr¢zonego powietrza nalezy zastosowaé dmuchawy promieniowe
(odsrodkowe) o regulowanej predkosci obrotowej watu napgdowego i stalogeometrycznym
ukladzie spr¢zania pozbawionym podatnych na uszkodzenie regulacji mechanicznych —
identyczne z obecnie eksploatowanymi. Z uwagi na lokalizacja 1 wykonanie hali dmuchaw,
proponowane dmuchawy muszg charakteryzowac si¢ emisja hatasu nie wieksza niz 70 dB(A),
na co nalezy przedstawi¢ certyfikat pomiaru hatasu fabryczny. Oczyszczalnia w Tomaszowie
charakteryzuje si¢ zmiennym obcigzeniem i sezonowoscig pracy, co wymaga by dmuchawy
gwarantowaly wielokrotno$¢ cykli wiaczen 1 wylaczen bez ograniczenia eksploatacyjnego
zastosowanymi technologiami tj. odpowiednio przystosowany do takiej pracy silnik,
lozyskowanie bezstyczne 1 bezstratne ktore zapewni bezproblemowga eksploatacje. Minimalna
gwarantowana liczba cykli wlaczen /wylaczeh nie mniejsza niz 100 000 cykli lub
nielimitowana. Nie dopuszcza si¢ tez dmuchaw ktore wymagaja przerw technologicznych na
chlodzenie czy smarowanie pomie¢dzy kolejnymi cyklami.

Wyposazenie:

e Nalezy zastosowa¢ dmuchawy promieniowe o pelnej optymalizacji pracy pod
wzgledem zmiennego sprezu wylotowego oraz ci$nienia atmosferycznego,
wydajnosci chwilowej a takze zuzycia energii — realizowang na przyktad
poprzez regulacj¢ predkosci obrotowg silnika elektrycznego poprzez regulacje
przemiennikiem czestotliwosci.

e wartodci te tj. ci$nienie atmosferyczne, wlotowe oraz wylotowe a takze
chwilowy sprez maszyny musza by¢ wyswietlane na panelu dmuchawy w celu
weryfikacji jej parametrow

e dmuchawy promieniowe powinny mie¢ konstrukcje modutowa co oznacza
zblokowanie uktadu napedowego poprzez wyeliminowanie przektadni
mechanicznej i1 zastosowanie bezposredniego napedu watu dmuchawy przez
silnik elektryczny pracujacy z tozyskowaniem dynamicznym bezstycznym w
pelnym zakresie pracy tj od stanu gotowo$¢ do pracy do maksymalnej
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predkosci obrotowej — tozyskowanie dynamiczne elektromagnetyczne lub

lozyska powietrzne z ukladem podtrzymania lewitacji w stanie ponizej

predkosci minimalnych.

e aby zachowa¢ maksymalng sprawno$¢ pracy dmuchawy przez caty jej okres
eksploatacji dmuchawy musza by¢ wyposazone w adaptacyjny ukiad
lozyskowania dynamicznego pozwalajacy na kalibracje pozycji watu do
centralnej pozycji roboczej wzgledem tozysk spoczynkowych/bezpieczenstwa

e majgc na uwadze bezpieczenstwo eksploatacji dmuchawy poza tozyskowaniem
dynamicznym musza mie¢ na obu koncach watu klasyczne tozyska
bezpieczenstwa.

e obsluga dmuchaw musi by¢ ograniczona do minimum na przyktad poprzez
wyeliminowanie ukladu smarowania olejowego oraz zastosowanie
bezstykowych  samonastawnych  lozysk  elektromagnetycznych  lub
réwnowaznych tozysk powietrznych dynamicznych bezstycznych w pelnym
zakresie pracy

e zuwagi na typ zastosowanego uktadu napowietrzania — dyfuzory membranowe
— nalezy zastosowa¢ dmuchawy promieniowe gwarantujagce w 100 % brak
mozliwo$ci zaolejenia powietrza , uzyskany na przyklad poprzez
wyeliminowanie z konstrukcji dmuchawy uktadéw smarowania olejowego.

¢ nalezy zastosowa¢ dmuchawy o konstrukcji eliminujacej przenoszenie wibracji
na podtoze

e Dmuchawa powinna si¢ sklada¢ z:

o czesci sprezajace] (obudowa §limakowa + wirnik)

o zespolu napgedowego watu — np. naped bezposredni przy uzyciu silnika
szybkoobrotowego bez zastosowania przektadni.

o wydajnego uktadu chlodzenia powietrzem ze zintegrowanym z walem
nap¢edowym wirnikiem z mozliwos$cia wykorzystania cieptego powietrza.
Uktad chtodzenia bez dodatkowych wentylatorow.

o uktadu tozyskowania walu — nalezy zastosowa¢ nowoczesne ukladu
tozyskowania nie wymagajace smarowania olejowego a przez to
gwarantujagce dtlugoletnia eksploatacje bez dodatkowych kosztow
eksploatacyjnych. Minimalna Zzywotno$¢ lozysk dynamicznym 100 000
cykli wlaczen 1 wylaczen.

o zintegrowanej obudowy dzwigkochtonnej ograniczajacej poziom hatasu <
70 dB(A) co nalezy potwierdzi¢ zataczajac pomiar halasu wykonany na
stanowisku testowym w fabryce

o lokalnego uktadu sterowania wyposazonego w falownik czestotliwosci

oraz lokalny uktad sterujacy z panelem operatorskim

zaworu rozruchowego wyposazonego w ttumik hatasu

zewngetrznych thumikow hatasu na ssaniu 1 ttoczeniu

thumika hatasu na wylocie powietrza z uktadu chtodzenia

0O O O O

zintegrowanego z ttumikiem dyfuzora na ttoczeniu

Opracowanie dokumentacji projektowej oraz uzyskanie w imieniu Zamawiajgcego decyzji - pozwolenia na
budowe, dla zadania pod nazwa ,,Modernizacja i rozbudowa oczyszczalni sciekow
w Tomaszowie Lubelskim”

18/43



e kazda dmuchawa powinna by¢ wyposazona w ciggly pomiar nastepujacych
parametroOw pracy:

o wydatek wyrazony w m>/h lub %

o ci$nienie na ssaniu- chwilowe atmosferyczne (sprez musi si¢ odbywaé w
odniesieniu do rzeczywistego cisnienia atmosferycznego zasysanego
powietrza a nie wg nastaw fabrycznych)
ci$nienie na tloczeniu
pomiary elektryczne
temperatury silnika i uktadu sterowania

0O O O O

monitoringu pozycji walu z mozliwoscig korekty pozycji poczatkowej z
poziomu panelu dmuchawy
o monitoringu bledow z pamigcia

e Dmuchawy musza by¢é wyposazone w fabryczne, wbudowane pakiety
grzewcze zapewniajace ich prace w nieogrzewanym pomieszczeniu.

e Nie dopuszcza si¢ zastosowania dmuchaw wymagajacych zewngtrznych
uktadow grzewczych lub klimatyzacyjnych

Uklad napowietrzania

Przewody doprowadzajace powietrze nalezy wykona¢ ze stali kwasoodpornej. Proponuje si¢
zastosowanie rusztow napowietrzajacych na bazie rur z PCV wyposazonych w dyfuzory

talerzowe:

dyfuzory talerzowe $rednicy 12” z przepong elastomerowa EPDM,
dopuszczalny przeptyw powietrza przez dyfuzor: 1-16 Nm3/h,

konstrukcja dyfuzora dwudzielna, demontowalna, korpus dyfuzora jednoczg¢sciowy,
nasadzany na rur¢ DN90, mocowany od dotu zasuwka,

przepona mocowana do korpusu dyfuzora za pomoca nakretki,

materiat dyfuzora: polipropylen wzmocniony widknem szklanym,

Nalezy rozwazy¢ wymiang dyfuzorow/rusztow w istniejgcych reaktorach.

Pompownia nadmiarowa do zbiornika retencyjnego

Standard techniczny pompowni.

Pompy

- 2 kpl.

Dane techniczne pomp:
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e Wydajno$¢ w punkcie pracy - dostosowana do obliczen,

e  Wysokos¢ podnoszenia w punkcie pracy — zalezna od doboru zbiornika pompowni.

Doboru ostatecznego wysokosci podnoszenia dokona¢ na etapie projektu.

Urzadzenie nalezy wyposazy¢ w czujnik wilgotnosci (kabel sygnalizacyjny wyprowadzony
jako niezalezne zyly w kablu zasilajacym) oraz w czujniki termiczne (bimetale zainstalowane
w uzwojeniach kazdej fazy stojana i polaczone szeregowo oraz takze wyprowadzone jako
niezalezne zyly w kablu zasilajagcym). Sygnatl o ewentualnym przecieku moze by¢
przeksztalcony na sygnal akustyczny badz wizualny lub tez podany do uktadu zasilania
agregatu. Stanowi to zabezpieczenie silnika przed jego powazniejszymi uszkodzeniami w
przypadku awarii uszczelnien. W zwigzku z powyzszym warunkiem koniecznym jest montaz
w szafce sterowniczej urzadzenia, odpowiedniego przetwornika. Pompy zatapialne (PN-EN
29001:1987, PN-M/44015:1997, PN-ISO 9908:1996, PN-EN 735:1997, PN-E-08106:1992,
PN-Z-08200:1983, PN-Z-08201:1983, PN-Z-08202:1984, PN-Z-08052:1980) zamontowac¢ w
zbiorniku przy pomocy zeliwnej stopy sprzegajacej. Montaz i demontaz pomp odbywac si¢
bedzie przy pomocy tancucha i prowadnic rurowych naprowadzajacych na stope sprzegajaca.

Zbiornik pompowni zaprojektowano z elementéw betonowych i zelbetowych wykonanych z
betonu wibroprasowanego (C35/45, wodoszczelnego (WS), nasigkliwos¢ do 5%,
mrozoodpornego F-150 spelniajagcego wymagania normy PN-EN 1917, posiadaja aprobate
techniczng IBDiM oraz COBRTI Instal. Zbiornik betonowy moze by¢ posadowiony w
trudnych warunkach gruntowo-wodnych. Ze wzgledu na duzy cigzar wlasny stanowi zbiornik
typu ciezkiego. Minimalna $rednica pompowni DN 1500.

Zbiornik sktada si¢ z elementow:
e Dennicy zelbetowej (gdy warunki gruntowo wodne beda niekorzystne dennica
wykonana bedzie ze stopg przeciwwyporowa); dennica jest elementem

prefabrykowanym, stanowigcym monolityczne polaczenie czgsci pionowej oraz
zelbetowej plyty fundamentowe;.

o Kregow taczonych na felce wg DIN 4034 cz. II 1 taczonych przy pomocy zaprawy
wodoszczelnej lub klejow montazowych (dla srednic wew. @ 2000, @ 2500, @ 3000);
kregi sa elementami prefabrykowanymi, betonowymi ze zbrojeniem obwodowym.

e Plyty przykrywajacej z otworem na wiaz, plyty sa elementami prefabrykowanymi,
zelbetowymi.

Wyposazenie zbiornika:

1. Drabina do dna ze stali kwasoodporne;j: min. 1.4301, PN-EN 10088-1
2. Pomost roboczy posredni wewnatrz zbiornika ze stali kwasoodpornej 1.4301,
3. Porecz ztazowa (2 szt.): ze stali kwasoodpornej 1.4301,

PN-EN 10088-1
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Prowadnice rurowe pomp z tancuchami: min.1.4301, PN-EN 10088-1

5. Przykrycie wlazowe: min. ze stali kwasoodporne;j
1300x1900 1.4301, PN-EN 10088-1, z uktadem mechanicznym wspomagajacym
otwieranie.

6. Deflektor: min. ze stali kwasoodporne;j

1.4301, PN-EN 10088-1.
7. Skosy w betonie

8. Kominek filtracyjny: ze stali kwasoodporne;j
9. Instalacja ptuczaca

10. Zurawik

11. Stopa sprzegajaca dla pomp: 2 szt.

Urzadzenie do zage¢szczania i odwadniania osadow.

Proponuje si¢ zastosowanie zespotow tandemowych, w ktérych zageszczacz tasmowy
znajdowa¢ si¢ bedzie nad prasa. Pozwoli to na uniknig¢cie posredniego pompowania i
dodatkowego podawania polimeru.

Wymagane jest zastosowanie materialow o szczegdlnej odpornosci na srodowisko silnie
korozyjne.

Nalezy zakupi¢ urzadzenie o co najmniej ponizszym standardzie 1 wyposazeniu:

Pompa podajaca osad

Pompa rotacyjna napedzana przez motoreduktor. Zasilanie silnika przez falownik.
Konstrukcja — pompa wyporowa rotacyjna krzywkowa. Tloki o S$rubowej geometrii,
bezobstugowe uszczelnienie mechaniczne z komorg smarujgco-zabezpieczajacg bez systemu
cisnieniowego. Wewngtrzne rdzenie walow bez kontaktu z pompowanym medium,
niewrazliwo$¢ na prace "na sucho". Mozliwos¢ transportu medium z zawarto$cig ciat
wloknistych. Mozliwo$¢ przeprowadzenia inspekcji bez demontazu instalacji rurociggowe;.
Mozliwos¢ przeprowadzenia serwisu bez demontazu instalacji rurociggowej (wymiana
tlokow, uszczelnien, elementoéw obwodowych 1 osiowych, itp.) Zdolnos¢ przenoszenia
nieplastycznych cial statych.

Pompa zabezpieczona przed praca na sucho od minimalnego przeptywu przez
przepltywomierz elektromagnetyczny. Nalezy zastosowa¢ dwie pompy w systemie 1+1.

Przeplywomierz elektromagnetyczny

Stuzacy do pomiaru ilosci osadu podawanego na pras¢ DN 100, PN 16
o ochrona: IP 65
o wyjscie pradowe: 4-20mA
o wyjscie impulsowe
o material rury pomiarowej: OHI8N9
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o napigcie: 230V, 50/60 Hz

Pomiar chwilowy i1 sumaryczny, wraz z przekazem danych do systemu AKPiA.

Mieszacz osadu z polielektrolitem

Stuzacy do

cigglego, homogenizujacego mieszania osadu z roztworem roboczym

polielektrolitu, do zamontowania na rurociggu tlocznym osadu w pozycji poziomej lub
pionowej. Wykonany ze stali kwasoodpornej minimum w gatunku OH18N9.

Mieszacz musi mie¢ mozliwo$¢ samoczynnego dopasowywania parametréw mieszania osadu
z roztworem polielektrolitu do biezacej wydajnosci instalacji odwadniania.

Zageszczacz mechaniczny:

¢ Jednotasmowy, wyposazony minimum w:

o

Obudowa zaggszczacza wraz z wanng do odbioru filtratu oraz pokrywa (z
ujeciem powietrza do biofiltracji), wykonana ze stali kwasoodpornej minimum
w gatunku OH18NO.

Regulacja predkosci przesuwu taSmy za pomoca zmiany predkosci obrotowej
silnika. Zasilanie silnika za pomocg przemiennika czgstotliwosci (falownika).
Rura ptuczaca umozliwiajaca czyszczenie dysz pluczacych tadémy zageszczacza
bez koniecznosci zatrzymywania instalacji lub demontazu uktadu ptukania.
Uzyskiwane stezenie osadu po zageszczeniu 6%.

Wydajno$é nie nizsza niz 120 m*/h i 750 kg sm/h.Obliczenia wykonano przy
zatozeniu pracy 5 dni w tygodniu, 14 godzin i dla stezenia osadu 7 kg/m.
Zatozono budowe dwodch linii odwadniania, ale pracujgcych naprzemiennie.
Przyjeto do obliczen percentyl 75% obcigzenia, a takze zalozono obcigzenie na
poziomie do 80% wydajnosci.

Prasa dwutasmowa o parametrach i standardzie:

@)
@)

Szeroko$¢ taSmy nie mniejsza jak 2,3 m,

Strefa grawitacyjnego odwadniania o dlugosci co najmniej 4 m z
zabudowanymi elementami do rozwarstwiania warstwy osadu na tasmie,

Strefa ci$nieniowego odwadniania z min. 14 watkami o lgcznym kacie
opasania nie mniejszym niz 2700 stopni, (przez kat opasania rozumie si¢
warto$¢ katowa, na ktorej taSma wewnetrzna styka si¢ z powierzchnig watka;
do watkow w strefie ci$nieniowego odwadniania zaliczane sg te, na ktorych
prowadzone s3a jednoczesnie dwie taSmy z zawartym miedzy nimi
odwadnianym osadem).

Nadazne, automatyczne naprowadzanie kazdej z taSm oddzielnie,

Wanny do odprowadzenia filtratu oraz obudowe, wykonane ze stali
kwasoodpornej minimum w gatunku OH18N9,

Opracowanie dokumentacji projektowej oraz uzyskanie w imieniu Zamawiajgcego decyzji - pozwolenia na
budowe, dla zadania pod nazwa ,,Modernizacja i rozbudowa oczyszczalni sciekow

w Tomaszowie Lubelskim”

22/43



o Konstrukcja nosna prasy musi by¢ wykonana z profili stalowych walcowanych
na goraco, zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji nosnej przez cynkowanie
ogniowe.

o Nacigg 1 sterowanie biegiem tas§m musi by¢ realizowane za pomoca
sitownikoéw pneumatycznych lub hydraulicznych,

o Urzadzenie zabezpieczajace przed przelaniem osadu w przypadku zerwania si¢
jednej tasm,

o Rury pluczace umozliwiajace czyszczenie dysz pluczacych tasm bez
koniecznosci zatrzymywania instalacji lub demontazu uktadu ptukania,

o Uktad do automatycznego zatrzymania instalacji w przypadku zej$cia tasm
poza zakres automatycznej regulacji,

o Walce, czopy, gniazda lozyskowe musza by¢ wykonane z materialow o
zwigkszonej odpornosci na korozje,

o Lozyskowanie walcoOw prasy musi by¢ wykonane w oparciu o tozyska
barytkowe, uszczelnione w obudowie simmeringiem i komorag smarowa,

o Naped taSm w prasie przy pomocy jednego motoreduktora napedzanego
silnikiem, zasilanym za pomoca falownika. Do chtodzenia silnika
podstawowego wymagane jest zastosowanie chlodzenia dodatkowym
wentylatorem zewngtrznym,

Pompa wody pluczacej

Oferowana pompa ma by¢ wykonana jako pompa wirowa jednostopniowa, przewidziana do
podnoszenia cis$nienia $cieku oczyszczonego dla potrzeb ptukania tasm sitowych w
zageszczaczu 1 prasie taSmowej.

Obudowa 1 wirnik pompy wody pluczace] muszg by¢ wykonane z zeliwa, a uszczelnienie
walu pompy musi by¢ zrealizowane za pomocg pierscienia §lizgowego.

Wydajnos$¢ 1 cisnienie pompy powinny zosta¢ dobrane do potrzeb oferowanej instalacji
zageszczania. Przy czym nalezy uwzgledni¢, ze dla potrzeb ptukania taSm do pomieszczenia
instalacji odwadniania zostat grawitacyjnie doprowadzony $ciek oczyszczony ze zbiornika
wody technologicznej. Bedzie on wstgpnie oczyszczony z zanieczyszczen mechanicznych. W
zaleznosci od zastosowanych dysz moze by¢ konieczne zabudowanie drugiego stopnia
filtracji.

Szafa sterownicza

Do automatycznego sterowania pracg instalacji osadu, stluzy szafa sterownicza wykonana
zgodnie z dyrektywami ,,LVD”, .EMC”, , maszynowg” i ,,BHP uzytkowania maszyn” wraz
ze wszystkimi przyrzadami zataczajacymi 1 obstugowymi.

Napigcie: 400V, 3 fazy, N, PE, 50 Hz

Napigcie sterowania: 24 V. DC
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W sktad wchodza:

Obudowa szafy sterowniczej, z szyng kablowa, ogrzewaniem, oswietleniem 1
gniazdkiem 230V

Czes$¢ sitowa z wylacznikiem gtownym, uktadem szyn zbiorczych, stycznikami mocy,
transformatorem 230 V AC i zasilaczem 24 VDC

Sterowanie instalacji realizowane przez sterownik z programowalng pami¢cia
Falowniki

Dla obstugi instalacji na ptycie czolowej szafy sterowniczej znajdujg si¢ nastgpujace
elementy:

wylacznik glowny,

wylacznik awaryjny,

podswietlony witacznik/wytacznik napigcia sterujacego,

przetacznik preselekcyjny trybow pracy: w automatyce lub pod kontrolg
operatora (reczne),

przycisk pod$wietlony automatyka start/stop,

o O O O

przycisk pod$wietlony zakldcenie/kasowanie zaktocenia,
przycisk kasowania sygnatu dzwiekowego,

o O O O

przyciski pod$wietlone wilacznikow/wylacznikéw dla pojedynczych napeddéw
Ww recznym trybie pracy,

kontrolki wskazan pozioméw, komunikatow pracy i zaktocen,

o licznik godzin pracy napedow.

(@]

Alternatywnie nalezy zabudowa¢ dotykowy panel operatorski — min. 10°, kolorowy.

Automatyczna stacja dla przygotowania roztworu polielektrolitu.

Stacja wyposazona w dwie (szarzowa) komory, z mieszadtem zabudowanej w kazdej
komorze.

Objetos¢ zapewniajaca uzyskanie min. godzinowego czasu dojrzewania polimeru (nie
wliczajac w to czasu napelniania oraz magazynowania przy poborze), nie mniej niz
750 dm’ dla zbiornika roztwarzania i 1500 dm’ dla magazynowania.

Mieszadta 1 waty wykonane ze stali nierdzewnej nie gorszej niz OH18N9.

Materiat wykonania zbiornika PP HD.

Zawor spustowy z kazdej komory oraz przelewy awaryjne.

Zbiornik polimeru proszkowego o pojemnosci min. 50 dm’.

Pompa dozujaca polimer Zelowy (koncentrat).

Aparat do dozowania (poboru) flokulantu w proszku, nie wymagajacy wnoszenia
proszku na podest (lokalizacja na poziomie obstugi lub zasyp podci$nieniowy).

Sonda sygnalizacyjna brak flokulantu w leju wsypowym.

Pompy dozowania flokulantu o wydajnosci dostosowanej do zapotrzebowania
instalacji — 2 sztuki.

Instalacja wtornego rozcienczania — kompletna zabudowa wszystkich cze$ci na
tablicy przygotowanej do powieszenia na $cianie.
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Przeptywomierz polieletrolitu —2 szt.

Elektromagnetyczny przepltywomierz do pomiaru ilosci dozowanego flokulantu, potaczenie
kotnierzowe do zabudowy na przewodzie dozowania flokulantu.

System transportu osadu odwodnionego.

System oparty bedzie na przeno$nikach slimakowych.

Przenosniki spiralne bezwalowe:

Wydajnoé¢ — nie mniej niz 750kg sm/h i 4 m’/h osadu (moze wystapi¢ osad zle
odwodniony, kleisty).
Obroty maksymalnie 18 obr/min.
Srednica spirali nie mniej niz 320 mm.
Pokrywy ze stali nierdzewnej, demontowalne na calej dlugosci, a co najmniej po dwa
otwierane odcinki po ok. 1,5 m.
Plyty czotowe koryta (po obu stronach) demontowalne — potaczenie koierzowe.
Wykonanie materialowe, wlacznie z podporami:

o Obudowa min. stal nierdzewna OH18N9,

o Spirale — stal specjalna, bezwatowa dwu- lub wielowstegowa,

o Ptyta czotowa spirali 1 wal f3czacy do motoreduktora — stal nierdzewna

o Motoreduktory — wykonanie normalne, lakierowane,
Zespoty napedowe przystosowane do obcigzenia praca 24 h/d,
Wykonanie w wersji odpornej na warunki zimowe (umozliwiajace prace
w temperaturach do — 25°C,
Uszczelnienie przenosnikow: dlawicowe, z dystansem do motoreduktorow
Pokrycie koryta: odporne na Scieranie tworzywo sztuczne typ PEIOOOR lub
odpowiadajacy.
Grubos¢ wyktadziny: min. 10 mm.
Zespot napedowy:

o 230/400 50 Hz, IP 65,

o izolacja klasy IP55.

Sterowanie przenosnikow w szafie prasy — zunifikowane, zabezpieczajace przed wysypaniem

osadu w razie awarii przeno$nikow (wspolpraca z urzadzeniem do odwadniania).

Przenosniki zewnetrzne musza by¢ wyposazone w pakiet “zima” — listwy grzejne + welna

mineralna+termostat, otulina z blachy aluminiowe;j. Izolacja wykonana dwucze$ciowo,
w sposob umozliwiajacy otwarcie pokrywy bez demontazu izolacji.
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Biofiltry

Nalezy zastosowaé biofiltr typowy, w ktdrym proces oczyszczania powietrza polega
na powolnym przepuszczaniu gazéw przez warstwe materiatu porowatego zasiedlonego przez
mikroorganizmy. W okreslonych warunkach pracy biofiltra, zanieczyszczenia obecne w gazie
wylotowym sg absorbowane i ulegajg stopniowemu rozkladowi na naturalne substancje takie
jak woda idwutlenek wegla. Poczatkowo zanieczyszczone powietrze musi by¢ poddane
wstepnemu oczyszczaniu w zintegrowanym z biofiltrem wstepnym skruberze (nawilzaczu) —
w podobnych obiektach st¢zenia siarkowodoru sg na tyle znaczace, iz nie ma mozliwosci
skierowania gazu bezposrednio na zloze. Uktad musi by¢ wyposazony w czujnik stezenia
metanu w powietrzu dolotowym. We wstepnym skruberze zanieczyszczony gaz zostaje
ochtodzony do odpowiedniej temperatury, odpowiednio nawilzony oraz pozbawiony statych
czasteczek i nadmiaru zwigzkéw siarki (wstepny skruber pelni rowniez role buforu dla
pojawiajacych si¢ w powietrzu wysokich stezen zanieczyszczen). W sklad uktadu
przygotowania powietrza wchodzi réwniez grzatka, zapewniajaca ewentualne podgrzanie
powietrza do odpowiedniej temperatury w okresie zimowym. Wstepnie przygotowane
powietrze rozprowadzane jest w kanale dystrybucyjnym a nast¢pnie przeplywa z malg
predkoscia przez biologiczne zloze organiczne. Jako materiat filtrujacy najczesciej stosuje si¢
mieszaniny surowcOw pochodzenia organicznego, zawierajace odpowiednio spreparowane
(porowate) nos$niki syntetyczne, zasiedlone biomasg. Wkiad filtracyjny musi by¢
jednoznacznie klasyfikowany, jako "odpadowa masa roslinna", kod odpadu 020103 wedtug
klasyfikacji odpadéw zamieszczonej w Rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 27
wrzesnia 2001 w sprawie katalogu odpadow (Dz. U. Nr 112 poz. 1206), co pozwoli na
pézniejsza jego utylizacje bez ponoszenia nadmiernych kosztow. Alternatywnie zastosowaé
wklad nie wymagajacy wymiany. Sposob utozenia materiatu filtrujacego powinien zapewniac¢
jego rownomierne napowietrzenie i gwarantowac kontakt catego strumienia gazu ze ztozem.
W celu zapewnienia odpowiednich warunkdéw pracy biofiltra jest konieczne, aby materiat
strukturalny ztoza posiadat jednolitg strukture oraz wystarczajaca wilgotnos¢. Zaleca si¢, aby
biofiltr miat budowe modularng, ktéra pozwala na tatwy montaz na miejscu instalacji oraz
budowanie biofiltrow o dowolnej wielkosci filtrujacej. Biofiltry wykonane z tworzywa
wzmacnianego witoknem szklanym (laminat poliestrowo — szklany o uzgodnionej z
Uzytkownikiem na etapie projektu kolorystyce wg katalogu RAL) charakteryzuja si¢ wysoka
odporno$cia na korozj¢ oraz warunki pogodowe. Zwraca si¢ uwageg, iz obligatoryjnym
wyposazeniem musi by¢ sonda kontrolujaca odczyn odciekdéw ze ztoza.

Kompletny uktad winien sktadac¢ si¢ z nastepujacych elementow:

e Biofiltr z laminatoéw poliestrowo-szklanych odpornych na korozj¢ i promieniowanie
UV lub ze stali nierdzewnej, kwasoodporne;.

e Nawilzacz powietrza w obudowie z laminatow poliestrowo-szklanych odpornych na
korozje 1 promieniowanie UV tworzywa wraz ze zbiornikiem wyposazonym w system
kontroli poziomu oraz system sterowania temperaturg wody 1 powietrza.

e Wentylator promieniowy w wykonaniu przeciwwybuchowym, wykonany ze stali
nierdzewnej A4 (316 wedtug AISI).

e Nagrzewacz powietrza.

e Rury do podiaczenia nawilzacza z biofiltrem.
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e Rozdzielnica elektryczna - posiadajgca sygnalizacje¢ nastgpujacych standow pracy i
awarii: Urzadzenie wiaczone, Urzadzenie wylaczone, Praca pompy nawilzacza,
Awaria pompy nawilzacza, Praca wentylatora, Awaria wentylatora, Awaria — niski
poziom wody w nawilzaczu, Awaria — wysoki poziom wody w nawilzaczu, Awaria —
grzatki wanny nawilzacza, Awaria — grzalki rur wodnych.

e Miernik temperatury biomasy.

e Miernik temperatury powietrza.

e Miernik odczynu w odcieku.

e Biomasa w ilosci wynikajacej z warunkow technologicznych.

Uktad przystosowany bedzie do pracy w warunkach atmosferycznych i
charakterystycznych warunkéw $rodowiska montazu oraz pracy. Do biofiltra nalezy
doprowadzi¢ wode technologiczng do nawilzania powietrza oraz rurociag doprowadzajacy
wode pitng (z mozliwo$cig przetaczenia). Wyprowadzenie rurociggu na powierzchni¢ przez
fundament biofiltra, rurociag nalezy zakonczy¢ zaworem kulowym. W fundamencie biofiltra
nalezy osadzi¢ rurociagg odprowadzajacy nadmiar wody spod nawilzacza i1 wentylatora.
Nadmiar wody odprowadzany bedzie do kanalizacji wewnetrznej rurociggiem. Do plukania
biofiltra nalezy stosowa¢ podstawowo wode technologiczng, przy czym jezeli trzeba to nalezy
ja odpowiednio uzdatni¢. Powietrze wywiewane do biofiltra nalezy doprowadzi¢ rurociggami
ze stali kwasoodpornej uzbrojonym w przepustnice wentylacyjne (regulowane z blokada).
Przewody wentylacyjne nalezy zaprojektowac i wykona¢ ze stali kwasoodpornej. Wymagany
stopien redukcji zanieczyszczen w powietrzu odlotowym nie mniej niz 90 %. W powietrzu
odlotowym nie moga rowniez by¢ przekroczone dopuszczalne najwyzsze st¢zenia zwigzkow
szkodliwych wymienionych w Rozporzadzeniu Ministra Pracy 1 Polityki Spotecznej z dnia 29
listopada 2002 r. w sprawie najwyzszych dopuszczalnych stg¢zen i natezen czynnikoéw
szkodliwych dla zdrowia w §rodowisku pracy (Dz.U. 2002 nr 217 poz. 1833) w ciagu catego
okresu gwarancji.

Przekrycia

Przy projektowaniu przekry¢ dachowych nalezy uwzgledni¢ nastepujace obcigzenia
konstrukcji:

e Obciazenie stale - obcigzenie cigzarem wlasnym.

e Obcigzenia zmienne w catosci krotkotrwale obcigzenie $niegiem wedlug
obowigzujacej normy PN-80/B-02010/Azl1 oraz obcigzenie wiatrem wedhug
obowigzujacej normy PN-77/B-02011.

e Obcigzenia zmienne w caloéci dlugotrwale - sita podcis$nienia od pracujacego
wentylatora wynosi 30 mm H2O.

e Obcigzenie sitg 1,5 [kN] przylozong w dowolnym miejscu przekrycia na powierzchni
20x20[cm] - symulacja poruszania si¢ montera po przekryciu dachowym w celu
konserwacji i przegladu.

W zakres projektu wchodza obliczenia statyczne konstrukcji zbiornika i jego elementow,
uwzgledniajace wpltyw konstrukcji laminatowej konstrukcji dachu na zbiornik 1 jego
elementy. Przy sprawdzaniu stanu granicznego no$no$ci konstrukcji z laminatu,
wytrzymato$¢ obliczeniowa laminatu bedzie okre§lona przy zastosowaniu catkowitego

Opracowanie dokumentacji projektowej oraz uzyskanie w imieniu Zamawiajgcego decyzji - pozwolenia na
budowe, dla zadania pod nazwa ,,Modernizacja i rozbudowa oczyszczalni sciekow
w Tomaszowie Lubelskim”

27/43



wspotczynnika bezpieczenstwa rownego 4,4. Wytrzymatos¢ charakterystyczna laminatu oraz
pozostate state materiatowe beda okre§lone na podstawie norm krajow unii europejskiej, lub
na podstawie PN-76/B-03001. Stan graniczny uzytkowania konstrukcji z laminatu jest
okreslony przez strzatke ugiecia ptyty lub elementu korytowego, odniesionej do rozpigtosci
podpor, ktora bedzie nie wigksza jak 1/200. Zweryfikowa¢ przekrycia pod katem
rozprzestrzeniania ognia oraz wystgpowania stref zagrozenia wybuchem przykrywanych
obiektow.

Przekrycie dachowe musza by¢ wyposazone w:

e Kominki wentylacyjne nawiewne (czerpnie powietrza) umozliwiajace swobodny
naplyw powietrza do przestrzeni pod przekryciem dachowym (ochrona przekrycia
dachowego przed podci$nieniem wywolanym przez zmienny poziom cieczy w
zbiorniku), zaktada si¢ grawitacyjny naptyw powietrza.

e Krdocéce rurowe wlaminowane na stale w powloke przekrycia w celu zapewnienia
podiaczenia systemu wentylacji poboru zanieczyszczonego powietrza z przestrzeni
pod przekryciem dachowym.

e Wlazy — wymiarach w $wietle dostosowanych do mieszadel, oraz w kazdym
przekryciu min. dwa o wymiarach min. 800 x 800 [mm] — obstugowe.

e Wilazy bgda wyposazone w zawiasy 1 ograniczniki wychylenia do kata otwarcia do
950. Okucia beda wykonane ze stali A4. Usytuowanie wilazoéw, kro¢cow oraz
kominkéw wentylacyjnych zostanie uzgodnione na etapie szczegdétowych uzgodnien
technicznego wykonania przekry¢, przy czym nalezy kazdorazowo uwzgledniac
wymogi dot. wyposazenia obiektow (np. wymaganej minimalnej ilosci wlazow itp.).

Material konstrukcyjny - zastosowany bedzie laminat poliestrowo — szklany o budowie
warstwowej, zbudowany z zywicy poliestrowe] zbrojonej wtoknem szklanym ze szkla typu
»E”, W postaci mat i tkanin, ktore begda jakosciowo zgodne z obowigzujacymi normami
polskimi, lub normami krajéw Unii Europejskiej. Warstwa laminatu od strony atmosfery
bedzie w kolorze uzgodnionym z Zamawiajacym. Warstwa ta begdzie charakteryzowac sie¢
dlugotrwata odpornoscia na dziatanie promieni UV 1 warunkéw atmosferycznych. Warstwa
laminatu od strony wnetrza zbiornika bedzie charakteryzowac si¢ dtugotrwata odpornoscig na
dziatanie zwigzkoéw 1 ich skroplin wydzielajacych si¢ pod przekryciem dachowym. Warstwa
ta bedzie wykonana z zywicy poliestrowej. Zywica poliestrowa charakteryzowaé sie bedzie
nastepujacymi parametrami, oraz wtasnosciami mechanicznymi, jak nizej:

e HDT wedtug ISO 75/A - nie mniejsze jak 900 + 950 C.

o Wytrzymato$¢ na rozcigganie — wigksza jak 55 [Mpa].

e Wytrzymalo$¢ na zginanie — wigksza jak 110 [Mpa].

e Modut Younga przy rozcigganiu — wigkszy jak 3300[Mpa].

e Wydluzalno$¢ wzgledna do zerwania — wigksza lub rowna 2%.

Materiaty montazowe: uszczelki — tworzywo EPDM, artykuty srubowe — stal A4 (316 wedtug
AISI).
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Wyposazenie pozostale

Zasuwy nozowe i z migkkim uszczelnieniem.

Zasuwy nozowe nalezy przyja¢ jako obustronnie szczelne do montazu miedzy koinierzami,
znozem ze stali nierdzewnej min. OH18N9, korpus z zeliwa krytego farba epoksydowa,
uszczelnienie NBR, $ruby ze stali nierdzewnej, min. PN6, o ile dokumentacja nie wskazuje

inaczej. Zasuwy z pelnym przelotem, konstrukcja umozliwiajaca montaz niezalezny od
kierunku przeptywu medium i zapewniajaca szczelnos¢ zasuwy w obu kierunkach.
e Uszczelnienie poprzeczne zasuwy umozliwiajace doszczelnienie podczas pracy
zasuwy (bez potrzeby demontazu zasuwy).
e Uszczelnienie obwodowe dolne wykonane w sposob eliminujacy strefy martwe
(zaleganie osadu).
e Dolna cze$¢ ptyty noza uksztattowana w sposdéb umozliwiajacy wyptukiwanie osadow
pod koniec zamykania zasuwy.
e Noz, trzpien, nakretki oraz $ruby wykonane ze stali kwasoodporne;.
e Korpus wykonany ze stali nierdzewnej lub zeliwa sferoidalnego.
e Polaczenia kohierzowe.
e  Wszystkie zasuwy nozowe muszg by¢ jednego producenta.

Zasuwy z mi¢kkim uszczelnieniem - wymagania:

e Pelny przelot zasuwy (bez przewezen) na wysokosci klina.

e Wykonanie z zeliwa sferoidalnego.

e Pokrycie zewnetrzne 1 wewngtrzne zasuwy, zywica epoksydowa, grubos¢ powtoki
minimum 250 mikrometrow.

e Sruby taczace korpus z pokrywa wykonane ze stali nierdzewne;.

e Trzpien ze stali nierdzewnej.

e Uszczelnienie trzpienia gwarantujace szczelno$¢ 1 bezobstugowa prace.

e Kilin z zeliwa sferoidalnego.

o  Wszystkie zasuwy muszg by¢ jednego producenta.

Wymagany jest jeden producent urzadzen (ujednolicenie serwisu i zamienno$¢ urzadzen).

Zawory zwrotne.

Zawory zwrotne nalezy przyja¢ kulowe z pokrywa, kotnierzowe, kula i uszczelnienie z NBR,
korpus z zeliwa krytego farba epoksydowa, $ruby ze stali nierdzewnej, min. PN6.

Wymagany jest jeden producent urzadzen (ujednolicenie serwisu 1 zamiennos$¢ urzadzen).

Napedy zasuw 1 przepustnic.

Napedy elektryczne on/off zasuw (na kolumnie lub bezposrednie):

Wymagania dla napgdu zasuwy nozowej odcinajace;:
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e Naped elektryczny pozycyjny on/off.

e Rodzaj pracy: S2-10min.

e Zasilanie: 400V/50Hz.

e Zabezpieczenie IP67, klasa izolacji F.

¢ 2 tandemowe wylgczniki krancowe, 2 wytaczniki momentowe.
e Termiczne zabezpieczenie uzwojenia silnika.

e (rzatka antykondensacyjna.

e Awaryjny naped rgczny.

Wymagany jest jeden producent urzadzen (ujednolicenie serwisu i zamienno$¢ urzadzen).

Napedy elektryczne regulacyjne przepustnic (bezpo$rednie):

Wymagania dla napgdu przepustnicy regulacyjnej (na rurociagu sprezonego powietrza):
e Naped elektryczny regulacyjny.
e Rodzaj pracy: S4/S5 25% ED.
e Zasilanie: 230V/50Hz.
e Zabezpieczenie IP, klasa izolacji F.
¢ Elektroniczny nadajnik potozenia armatury (sygnat 4-20 mA).
¢ 2 tandemowe wylgczniki krancowe, 2 wytaczniki momentowe.
e Mechaniczny wskaznik potozenia zaworu.
e Termiczne zabezpieczenie uzwojenia silnika.
e (rzatka antykondensacyjna.
e Awaryjny naped rgczny.
e Predko$¢ otwierania/zamykania dostosowana do systemu automatyki dmuchaw.

Wymagany jest jeden producent urzadzen (ujednolicenie serwisu i zamienno$¢ urzadzen).

Wymagania dla szaf zasilajaco-sterowniczych:

e Wyposazenie w listwe umozliwiajaca kontrole pracy z przesytaniem stanow pracy
1 wielkosci mierzonych do nadrzednego komputerowego systemu sterowania
oczyszczalnia — sygnaly pradowe 4 — 20 mA m.in. jako wynik mierzonego
nat¢zenia  przeplywu, sygnaly dwustanowe jako impulsy licznikoéw
przeptywomierzy 1 sygnaty dwustanowe sygnalizacji pracy, ostrzezen 1 alarmow
urzadzen.

e Hermetyczna szafa zlokalizowana obok urzadzen wykonana z materiatu odpornego
na warunki o podwyzszonej korozyjnosci (obecnos¢ gazdéw korozyjnych, w tym
siarkowodoru oraz promieniowanie UV w miar¢ wystgpowania): stal nierdzewna,
tworzywa sztuczne.

e Konstrukcja wsporcza ze stali nierdzewnej.

Skrzynki przylaczeniowe i sterowania lokalnego:

Wymagania dla skrzynek przytaczeniowych i sterowania lokalnego:
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e Hermetyczna skrzynka przytaczeniowa zlokalizowana obok urzadzenia wykonana
z materiatu odpornego na lokalne warunki atmosferyczne oraz promieniowanie UV.

e W skrzynce =zamontowany wylacznik praca zdalna/lokalna/wylaczenie,
umozliwiajacy przetgczanie bez koniecznos$ci otwierania skrzynki.

o Konstrukcja wsporcza ze stali nierdzewne;.

Prowadnice 1 uchwyty:

Prowadnice i uchwyty oraz inny osprzet nalezy wykona¢ ze stali nierdzewnej min. 0H18NO.
Prowadnice w kazdym przypadku musza by¢ wykonane jako rurowe — nie dopuszcza si¢
linowych.

Zurawie stupowe 1 urzadzenia dzwigowe:

Nalezy stosowaé zurawie slupowe obrotowe przenosne z wciggarka linowa ze stali
nierdzewnej i stopg ze stali nierdzewnej, wykonanie ze stali nierdzewnej, linka z szaklg
ze stali nierdzewnej min. 0H18N9. Dla transportu urzadzen przewidziano rowniez wciggniki
fancuchowe reczne zawieszone na belkach dwuteowych.

Urzadzenia te jako urzadzenia dzwigowe muszg posiada¢ atest Urzedu Dozoru Technicznego.

Zrédha pozyskania wszelkich materiatéw, maszyn i urzadzen technologicznych powinny byé
wybrane z wyprzedzeniem, przed rozpoczeciem robot.

Materiaty (urzadzenia, elementy prefabrykowane, armatura, rurociagi, ksztattki, ztaczki, itp.)
uzyte do wymiany lub zabudowy w obiektach oczyszczalni $ciek6w musza spetniac
odpowiednie normy: ISO 9905; 1994 (PN-ISO 9905:1977), ISO 5199:1986 (PN-90/M-
44150), ISO 9908:1993 (PN-ISO 9908:1996), ISO 7005 (PN-ISO-7005), ISO 9906:1999; ISO
3069:1974 (PN-91/M-44151, DIN 24960, IEC 529 (PN-92/E08106), IEC 34 PN-IEC-34 oraz
posiada¢ odpowiedni atest.

5. Dodatkowo nalezy zaprojektowa¢ n/w elementy nie ujete w ,,Koncepcji modernizacji
oczyszczalni Scieckow w Tomaszowie Lub.”

5.1. Punkt przyjmowania odpadéw ze studzienek kanalizacyjnych o kodzie 20 03 06,
dostarczanych pojazdem do czyszczenia kanalizacji.

5.2. Modernizacja budynku administracyjno-laboratoryjnego i zaplecza socjalnego
przy uwzglednieniu wydzielonego parkingu dla klientow Laboratorium.

5.3. Zbiornik retencyjny osadu nadmiernego.

5.4. Modernizacja placu sktadowania osadu (PLO) 1 innych odpadow z droga
dojazdowa przy uwzglednieniu wagi do wazenia odpadéw transportowanych z OS
oraz maszyny do zatadunku odpaddow.
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5.5. Wymiana systemu transportu zawartosci piaskownikéw i skratek z kratowni na
PLO wraz z modernizacja budynku kratowni 1 warsztatu (w szczegdlno$ci
wymiana bram wjazdowych).

5.6. Modernizacja kanaléw doptywowych S$ciekow surowych w budynku kratowni
wraz z wymiang krat.

5.7. Awaryjne zasilanie z agregatu pradotworczego.

6. Wykonanie opracowan projektowych

6.1. Przy projektowaniu nalezy stosowac przepisy Polskich i Europejskich Norm.

6.2. Wykonawca jest odpowiedzialny za zgodno$¢ procesu wykonywania opracowan

projektowych z wymaganiami umowy oraz poleceniami Zamawiajacego.

6.3. Wykonawca jest odpowiedzialny za zorganizowanie procesu wykonywania opracowan
projektowych w taki sposob, aby zalozone cele projektu zostaly osiggnigte zgodnie z
umowa. Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania
opracowan projektowych.

6.4. Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie powszechnie obowigzujace przepisy, jak
rowniez regulaminy 1 wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposob zwigzane z
wykonywanymi opracowaniami projektowymi 1 bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie ich postanowien podczas wykonywania opracowan projektowych.
Podstawowe obowiazki Projektanta wymagane prawem, okreslone sg w art. 20 Ustawy z
dnia 7 lipca 1994r. Prawo budowlane (tj. Dz.U. z 2017r., poz. 1332 ze zm.) oraz
w Ustawie o samorzadzie zawodowym.

6.5 Wykonawca ma obowigzek zapewni¢ sprawdzenie projektu budowlanego pod wzgledem
zgodnosci z przepisami, w tym techniczno — budowlanymi, przez osobg¢ posiadajaca
uprawnienia budowlane do projektowania bez ograniczen w odpowiedniej specjalnosci
lub przez rzeczoznawce budowlanego.

6.6. Kserokopie wszelkich uzyskanych warunkéw uzgodnien i opinii, nalezy na biezaco

przekazywaé Zamawiajacemu, w terminach umozliwiajacych ewentualne skorzystanie z

trybu odwotawczego.

7. Sklad dokumentacji projektowej

W sktad dokumentacji projektowej wchodza, jezeli sg niezbedne do wykonania przedmiotu

zamoOwienia, w szczegdlnosci nastgpujace opracowania:

7.1.  mapy do celow projektowych w formie numerycznej i papierowej, ktorych wykonanie
lezy po stronie Wykonawcy;

7.2.  projekt budowlano — wykonawczy (w zakresie planowanym do wykonania w

szczegblnosci projekt budowlany-w branzy sanitarnej, elektrycznej, konstrukcyjne;,
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7.3.
7.4.
7.5.
7.6.
7.7.

7.8.

drogowej itp.);

przedmiary robot ( w NORMIE i PDF)

kosztorysy inwestorskie (w NORMIE i PDF)

szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot;
informacja dotyczaca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia;

wszystkie wymagane obowigzujacymi przepisami opinie, uzgodnienia i decyzje

administracyjne,

dokumentacja geologiczno — inzynierska;

7.9. materialy do uzyskania decyzji pozwolen wodno prawnych tj. operaty wodno prawne

7.10. dokumentacja oddziatywania na srodowisko

7.11. decyzja pozwolenia na budowe

7.12. Dokumentacja powinna zawierac:

Oswiadczenie projektantow, ze projekt wykonany zostat zgodnie z obowigzujacymi
przepisami oraz zasadami wiedzy technicznej 1 w stanie kompletnym z punktu widzenia

celu, ktéremu ma stuzyc¢,

- Oswiadczenie ze wersja papierowa projektu jest tozsama z wersja elektroniczna,

- Kopie wymaganych przepisami ustawy Prawo budowlane uprawnien Projektantow i

Sprawdzajacych.

Ponadto poza dokumentacja nalezy przedtozy¢ komplet zaswiadczen z wlasciwej 1zby
Inzynierow Budownictwa - zaswiadczenia muszg by¢ aktualne na dzien sporzadzania i
przekazania dokumentacji projektowej do Zamawiajacego.

Wykonawca jest zobowigzany do opracowania i ztozenia Wniosku do wlasciwego
organu , o wydanie decyzji o srodowiskowych uwarunkowaniach wraz z zatagcznikami
wynikajacymi z art. 74 Ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu
informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska

oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (Dz.U. z 2017 r. poz. 1405 z pozn. zm.)

8. Liczba egzemplarzy

8.1. Projekt budowlano wykonawczy dla modernizacji i rozbudowy miejskiej

oczyszczalni $ciekow w Tomaszowie Lub. - 5 egzemplarzy w wersji papierowej

12 egzemplarze w wersji elektronicznej na CD lub pen-drive (NORMA 1 pliki pdf).
Kosztorys inwestorski — 2 egzemplarze wersja papierowa + 1 egz. wersja elektroniczna
na CD lub pen-drive (NORMA 1 pliki pdf).
Przedmiar robot - 2 egzemplarze wersja papierowa + 1 egz. wersja elektroniczna na
CD lub pen-drive (NORMA 1 pliki pdf).

8.2. Specyfikacja techniczna wykonania 1 odbioru robot - 2 egzemplarze wersja papierowa

1 egz. wersja elektroniczna na CD lub pen-drive (NORMA 1 pliki PDF)
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8.3. Informacja dotyczaca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia — 1 egzemplarz wersja
papierowa + 1 egz. wersja elektroniczna na CD lub pen-drive (NORMA 1 pliki pdf).

8.4. Wniosek o wydanie decyzji o sSrodowiskowych uwarunkowaniach zgody na
realizacj¢ przedsigwzigcia wraz z zatacznikami — 2 komplety, Karta Informacyjna
Przedsigwzigcia — 2 komplety,

8.5. Wykonawca przekaze rowniez Zamawiajgcemu oryginaty opinii, uzgodnien,
decyzji wydanych przez organy administracji publicznej i inne podmioty w toku
prowadzenia prac projektowych. Ewentualne wykonanie dodatkowych egzemplarzy
dokumentacji bedzie przedmiotem dodatkowych uzgodnien pomigdzy Wykonawca a
Zamawiajacym.

8.6. Materialy w wersji elektronicznej muszg by¢ tozsame z wersja papierowa.

9. Wspélpraca Wykonawcey z Zamawiajacym

9.1. Wykonawca jest zobowigzany do sktadania pisemnych wyjasnien dot. zapytan do
opracowanej dokumentacji zadawanych w trakcie postgpowania przetargowego
prowadzonego przez Zamawiajacego dla wyboru wykonawcy robot i inspektora
nadzoru - w terminie do 3 dni roboczych od dnia przestania zapytania, w okresie 36
miesi¢cy od daty odbioru koncowego przedmiotu zamdwienia.

9.2. Zamawiajacy wyznaczy osoby upowaznione do kontaktow z Wykonawcg oraz
dokonywania w jego imieniu opiniowania, uzgodnien 1 odbioréw. Lista tych osob
zostanie przekazana Wykonawcy w ciggu 5 dni od daty podpisania umowy.

10. Odbior ostateczny

10.1. Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie opracowania, w zakresie zgodnos$ci z
wymaganiami umowy. Do odbioru Wykonawca powinien przedtozy¢ kompletne
opracowanie projektowe oraz o§wiadczenie, ze jest ono wykonane zgodnie z umowa,
aktualnie obowigzujacymi przepisami, normami i wytycznymi oraz ze zostato
wykonane w stanie kompletnym z punktu widzenia celu, ktoremu ma shuzy¢ a takze

decyzje pozwolenia na budowe.
10.2. Jezeli Zamawiajacy bedzie mial zastrzezenia do zgodnosci opracowan projektowych

z wymaganiami umowy, Wykonawca powinien przedtozy¢ takie wyjas$nienia i
uzupetnienia jakie Zamawiajacy uzna za konieczne i dokona¢ korekt, jakie zostang
pomiedzy Zamawiajacym i Wykonawcg uzgodnione.

10.3. Jezeli Zamawiajacy nie bedzie mial zastrzezen do przedtozonych opracowan

projektowych, dokona odbioru ostatecznego. Potwierdzeniem odbioru bgdzie
podpisanie przez Zamawiajgcego protokotu odbioru ostatecznego.
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11. Przepisy zwiazane

Wykonana dokumentacja projektowo kosztorysowa musi spetnia¢ wymogi okre§lone w
niniejszym opisie przedmiotu zamoOwienia oraz w przepisach prawnych, normach,
normatywach, katalogach, wytycznych i innych, niezbednych przy realizacji zamowienia,
obowigzujacych w dniu przekazania dokumentacji Zamawiajacemu.

Wykonawca zobowigzany jest znac i stosowac wszystkie przepisy zwigzane z wykonaniem
przedmiotu zamdwienia, w brzmieniu obowigzujagcym w okresie obowigzywania umowy.

12. Pozostale ustalenia formalne i informacje

Wykonawca dokumentacji projektowo kosztorysowej wyraza zgode na powielanie i

publikowanie dokumentacji w jakiejkolwiek formie w Internecie 1 materiatach
informacyjnych przy jednoczesnym publikowaniu informacji o autorze opracowania.
Wykonawca zobowiazuje si¢ do zapewnienia poufnosci wszystkich informacji uzyskanych od
Zamawiajacego, w zwiazku z realizacja niniejszego zamowienia.

W ramach umowy, Wykonawca na wniosek Zamawiajacego, dokona aktualizacji (bez
wynagrodzenia dodatkowego), kosztorysu inwestorskiego w oparciu o0 poziom cen
wystepujacy w czasie udzielania przez Zamawiajacego zamowienia na wykonanie zadania na
podstawie przedmiotowej dokumentacji.

Przy opisywaniu rozwigzan projektowych Wykonawca nie bedzie wskazywat znakoéw
towarowych, patentow lub pochodzenia. Wykonawca przy opisywaniu rozwigzan
projektowych zobowigzany jest do stosowania art. 29 1 30 ustawy Prawo zamowien
publicznych. W przypadku wskazania dopuszczenia zastosowania rozwigzan, materialow,
urzadzen ,,réwnowaznych”, Wykonawca zobowiazany jest okresli¢ parametry decydujace o
roOwnowaznosci.

W celu prawidlowego sporzadzenia oferty przetargowej zaleca si¢ przeprowadzenie
wizji lokalnej w terenie. Koszt przeprowadzenia wizji lezy po stronie Wykonawcy.

13. UWAGI

13.1. Wszystkie urzadzenia do zamontowania 1 wymiany nalezy zaprojektowac jako

fabrycznie nowe.

13.2. Podane w specyfikacji parametry techniczne i opisy nalezy zweryfikowa¢ przy udziale
Zamawiajacego na etapie opracowywania Projektu Budowlanego. Za zgoda
Zamawiajacego dopuszcza si¢ zmiany wW/w  wWymogow.

13.3. Zamawiajacy wymaga aby Projektant uwzglednit podczas prac modernizacyjnych
oczyszczalni sciekow, zachowanie cigglosci pracy oczyszczalni (np. tymczasowe
rurociagi, przepompowywanie sciekow itp.).

14.4. Inne:

1. Zamawiajacy na podstawie art. 29 ust. 3a i art. 36 ust. 2 pkt 8a ustawy Pzp wymaga

zatrudnienia na podstawie umowy o prac¢ przez wykonawce lub podwykonawce oséb
wykonujacych prace przy realizacji zamowienia.
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2. W trakcie realizacji zamowienia, Zamawiajacy uprawniony jest do wykonywania
czynnosci kontrolnych wobec wykonawcy, odno$nie spetniania przez wykonawce lub
podwykonawceg, wymogu =zatrudnienia na podstawie umowy o prace o0sOb
wykonujacych wskazane w punkcie 1 czynnosci. Zamawiajacy uprawniony jest w
szczegblnosci do:

a) zadania oswiadczen i dokumentéw w zakresie potwierdzenia spetniania ww.
wymogoéw i dokonywania ich oceny,

b) zadania wyjasnien w przypadku watpliwosci w zakresie potwierdzenia
spetniania ww. wymogow,

¢) przeprowadzania kontroli na miejscu wykonywania §wiadczenia.

3. W trakcie realizacji zamowienia na kazde wezwanie Zamawiajacego w wyznaczonym
w tym wezwaniu terminie, wykonawca przedtozy zamawiajagcemu wskazane ponizej
dowody w celu potwierdzenia spelnienia wymogu zatrudnienia na podstawie umowy o
prace przez wykonawce lub podwykonawce osob wykonujacych wskazane w punkcie
1 czynnosci, w trakcie realizacji zamowienia:

e o$wiadczenie wykonawcy lub podwykonawcy o zatrudnieniu na podstawie
umowy o0 prace osOb wykonujacych czynnosci, ktorych dotyczy wezwanie
zamawiajacego. Oswiadczenie to powinno zawiera¢ w szczegolnosci: dokladne
okreslenie podmiotu sktadajacego oswiadczenie, dat¢ ztozenia o$wiadczenia,
wskazanie, ze objete wezwaniem czynnosci wykonuja osoby zatrudnione na
podstawie umowy o prace wraz ze wskazaniem liczby tych oséb, imion i nazwisk
tych 0sob, rodzaju umowy o prace i wymiaru etatu oraz podpis osoby uprawnione;j
do ztozenia o§wiadczenia w imieniu wykonawcy lub podwykonawcy;

e poswiadczong za zgodno$¢ z oryginatem, odpowiednio przez wykonawce lub
podwykonawce, kopie umowy/umoéw o prace oséb wykonujacych w trakcie
realizacji zamowienia czynnosci, ktoérych dotyczy ww. o§wiadczenie wykonawcy
lub podwykonawcy (wraz z dokumentem regulujacym zakres obowigzkoéw, jezeli
zostal sporzadzony). Kopia umowy/umoéw powinna zosta¢ zanonimizowana w
sposob zapewniajacy ochron¢ danych osobowych pracownikow, zgodnie z
przepisami ustawy z dnia 29 sierpnia 1997 r. o ochronie danych osobowych (t. w
szczegolnosci bez adresow, nr PESEL pracownikow). Imig¢ 1 nazwisko pracownika
nie podlega anonimizacji. Informacje takie jak: data zawarcia umowy, rodzaj
umowy o prac¢ 1 wymiar etatu, powinny by¢ mozliwe do zidentyfikowania;

e zaswiadczenie wlasciwego oddzialu ZUS, potwierdzajace optacanie przez
wykonawce lub podwykonawce sktadek na ubezpieczenia spoteczne 1 zdrowotne z
tytutu zatrudnienia na podstawie umow o prace za ostatni okres rozliczeniowy;

e poswiadczong za zgodno$¢ z oryginatem odpowiednio przez wykonawce lub
podwykonawce kopie dowodu potwierdzajacego zgloszenie pracownika przez
pracodawce do ubezpieczen, zanonimizowang w sposob zapewniajacy ochrong
danych osobowych pracownikdéw, zgodnie z przepisami ustawy z dnia 29 sierpnia
1997 r. o ochronie danych osobowych. Imi¢ 1 nazwisko pracownika nie podlega
anonimizacji.

4. Z tytulu niespetnienia przez wykonawce lub podwykonawce wymogu zatrudnienia na
podstawie umowy o prace osob wykonujacych wskazane w punkcie 1 czynnosci,
Zamawiajacy przewiduje sankcje w postaci obowigzku zaplaty przez wykonawce kary
umownej, w wysoko$ci okreslonej w istotnych postanowieniach umowy w sprawie
zamoOwienia publicznego. Nieztozenie przez wykonawce w wyznaczonym przez
zamawiajgcego terminie zadanych przez zamawiajagcego dowodoéw w celu
potwierdzenia spetienia przez wykonawce lub podwykonawce wymogu zatrudnienia
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na podstawie umowy o prace, traktowane bedzie jako niespetnienie przez wykonawce
lub podwykonawce wymogu zatrudnienia na podstawie umowy o pracg o0séb
wykonujacych wskazane w punkcie 1 czynnosci.

5. W przypadku uzasadnionych watpliwosci co do przestrzegania prawa pracy przez
wykonawce lub podwykonawce, zamawiajacy moze zwrocié si¢ o przeprowadzenie
kontroli przez Panstwowg Inspekcj¢ Pracy.

IV. Termin wykonania zaméwienia
Zamowienie realizowane bedzie w nastepujacych terminach:

- opracowanie dokumentacji projektowej oraz uzyskanie prawomocnej decyzji pozwolenie
na budowe w terminie do dnia 30.06.2019 r.,

- udzial w przeprowadzeniu przetargu nieograniczonego na wybor wykonawcy i
inspektora nadzoru modernizacji oczyszczalni, w terminie wyznaczonym przez
Zamawiajacego jednak nie dluzej niz 36 miesiecy od daty odbioru koncowego
przedmiotu zamowienia.

V. Zaméwienia czeSciowe.
Zamawiajacy nie dopuszcza skladania ofert cze§ciowych.

VI. Informacja o ofercie wariantowej

Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych.

VII. Wymagania dotyczace wadium

Zamawiajacy nie zada od Wykonawcow wniesienia wadium.

VIII. Warunki udzialu w postepowaniu

1. O udzielenie zaméwienia moga ubiega¢ si¢ Wykonawcy, ktoérzy spetniajg warunki § 9
»Regulaminu udzielania zamoéwien sektorowych w PGKiM Sp. z 0. 0. w Tomaszowie
Lubelskim, do ktorych nie stosuje si¢ ustawy Prawo zamowien publicznych” t.j.:

a) posiadajg uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci, jezeli
ustawy naktadajg obowigzek posiadania takich uprawnien;

b) posiadaja niezbedng wiedze i doswiadczenie oraz potencjal techniczny, a takze
dysponuja osobami zdolnymi do wykonania zamowienia tj;

- wykazania w okresie ostatnich 5 lat przed dniem wszczecia postepowania o udzielenie
zamoOwienia, a jezeli okres prowadzenia dziatalno$ci jest krotszy - w tym okresie,
wykonaniem co najmniej 2 dokumentacji projektowych w zakresie zaprojektowania
nowej lub modernizacji istniejacej oczyszczalni §ciekdw o przepustowosci co najmniej
7 tys. m’/dobe i RLM 70 tys., wraz z podaniem ich wartosci, przedmiotu, dat
wykonania i podmiotéw na rzecz ktorych ustugi zostaty wykonane oraz zatagczeniem
dowodoéw, ze zostaly wykonane nalezycie, wg wzoru stanowigcego zalacznik nr 5

- dysponowania osobami posiadajacymi kwalifikacje oraz spetniajagce wymagania
okreslone w ustawie Prawo Budowlane .
¢) znajdujag si¢ w sytuacji ekonomicznej 1 finansowe] zapewniajacej wykonanie
zamoOwienia; nie podlegaja wykluczeniu z postepowania o udzielenie zamowienia.
2. Zgodnie z § 11 ,,Regulaminu udzielania zamowien sektorowych w PGKiM Sp. z 0.0. w

Tomaszowie Lubelskim, do ktorych nie stosuje si¢ ustawy Prawo zaméwien publicznych”
z postepowania o udzielenie zaméwienia wyklucza sie:
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a) wykonawcow, ktorzy w ciggu ostatnich 3 lat przed wszczeciem postepowania
wyrzadzili szkod¢ nie wykonujac zamoéwienia lub wykonujac je nienalezycie, a szkoda
ta nie zostala dobrowolnie naprawiona do dnia wszczecia postepowania, chyba ze
niewykonanie lub nienalezyte jest nast¢pstwem okolicznosci, za ktore wykonawca nie
ponosi odpowiedzialnosci,

b) wykonawcow, w stosunku do ktorych otwarto likwidacje lub ktorych upadtos¢
ogloszono,

c¢) wykonawcow, ktorzy zalegaja z uiszczeniem podatkow, oplat lub sktadek na
ubezpieczenia spoleczne lub zdrowotne, z wyjatkiem przypadkéw gdy uzyskali oni
przewidziane prawem zwolnienie, odroczenie, roztozenie na raty zaleglych ptatnosci
lub wstrzymanie w catosci wykonania decyzji wlasciwego organu,

d) osoby fizyczne, ktore prawomocnie skazano za przestgpstwo popelnione w zwigzku z
postgpowaniem o udzielenie zamodwienia, przestgpstwo przekupstwa, przestepstwo
przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestgpstwo popelnione w celu
osiggnigcia korzysci majatkowych,

e) spoiki jawne, ktorych wspolnika prawomocnie skazano za przestepstwo popetnione w
zwigzku z postgpowaniem o udzielenie zamowienia, przestgpstwo przekupstwa,
przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione w
celu osiggniecia korzysci majatkowych,

f) spotki partnerskie, ktorych wspodlnika prawomocnie skazano za przestepstwo popetnione
w zwigzku z postgpowaniem o udzielenie zamoOwienia, przestgpstwo przekupstwa,
przestgpstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione w
celu osiggniecia korzysci majatkowych,

g) spotki komandytowe oraz spétki komandytowo-akcyjne, ktérych komplementariusza
prawomocnie skazano za przestepstwo popelnione w zwigzku z postgpowaniem o
udzielenie zamowienia, przestepstwo przekupstwa, przestgpstwo przeciwko obrotowi
gospodarczemu lub inne przestepstwo popelnione w celu osiggniecia korzysci
majatkowych,

h) osoby prawne, ktérych urzedujacego cztonka organu zarzadzajacego prawomocnie
skazano za przestepstwo popelnione w zwigzku z postgpowaniem o udzielenie
zamoOwienia, przekupstwa, przestgpstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne
przestepstwo popelnione w celu osiggnigcia korzysci majatkowych,

1) podmioty zbiorowe, wobec ktorych sad orzekl zakaz ubiegania si¢ o zamowienia na
podstawie przepisow o odpowiedzialnosci podmiotow zbiorowych za czyny zabronione
pod grozba kary,

J) wykonawcow, ktorzy nie spetniajg warunkoéw udziatu w postepowaniu,

3. Z postgpowania o udzielenie zamowienia wyklucza si¢ rowniez wykonawcow, ktorzy:
a) ztozyli nieprawdziwe informacje majace wpltyw na wynik prowadzonego postepowania,

b) nie zlozyli o$wiadczenia o spelnieniu warunkéw udzialu w postepowaniu lub
dokumentéw potwierdzajacych spetnienie tych warunkow,

4. Zamawiajacy zawiadamia niezwlocznie wykonawce o wykluczeniu z postgpowania o
udzielenie zamdwienia, podajac uzasadnienie.

5. Oferte wykonawcy wykluczonego uznaje si¢ za odrzucona.

6. Wykonawcy moga wspdlnie ubiegac si¢ o udzielenie zamowienia.

Opracowanie dokumentacji projektowej oraz uzyskanie w imieniu Zamawiajgcego decyzji - pozwolenia na
budowe, dla zadania pod nazwa ,,Modernizacja i rozbudowa oczyszczalni sciekow
w Tomaszowie Lubelskim”

38/43



7. W przypadku o ktérym mowa w ust. 6, Wykonawcy ustanawiajg pelnomocnika do

reprezentowania ich w postepowaniu o udzielenie zamowienia albo reprezentowania w
postepowaniu i zawarcia umowy w sprawie zamowienia.

8. Wykonawcy wystepujacy wspodlnie o udzielenie zamoéwienia zobowigzani sg zatgczy¢ do

oferty pelnomocnictwo w formie oryginatu lub w formie kopii poswiadczonej
notarialnie, udzielone przez wszystkich partneréw do reprezentowania ich w
postepowaniu o udzielenie zamoéwienia albo reprezentowania w postgpowaniu i
zawarcia umowy w sprawie zamowienia. Pelnomocnictwo nie moze by¢ ogdlne, a musi
szczegdtowo okresla¢ zakres umocowania.

9. W przypadku Wykonawcdéw wspolnie ubiegajacych si¢ o udzielenia zamodwienia, kopie

dokumentow dotyczacych danego Wykonawcy sa poswiadczone za zgodno$¢ z
oryginatem przez tego Wykonawce lub ustanowionego Pelomocnika do
reprezentowania Wykonawcow wspdlnie ubiegajacych si¢ o udzielenie zamoéwienia w
postgpowaniu albo do reprezentowania tych Wykonawcéw w postepowaniu 1 zawarcia
umowy w sprawie przedmiotowego zamowienia.

10. W przypadku wyboru przez Zamawiajacego oferty zlozonej przez Wykonawcow

wspolnie ubiegajacych si¢ o udzielenie zamoéwienia, Zamawiajacy moze zadac przed
zawarciem umowy o udzielenie zamowienia, umowy regulujacej wspotprace tych
Wykonawcéw. Wszelka korespondencja prowadzona bedzie przez Zamawiajacego
wylacznie z Pelnomocnikiem ,,Liderem”, ktérego adres nalezy wpisa¢ w formularzu
oferty.

11. Dokumenty sporzadzone w jezyku obcym sg sktadane wraz z tlumaczeniem, na jezyk

polski, poswiadczonym przez Wykonawce.

IX. Wykaz wymaganych dokumentow

Wykonawca ubiegajacy si¢ o udzielnie zamowienia jest zobowigzany do ztozenia:

formularza ofertowego - Zalacznik nr 1,
o$wiadczenia o spelnieniu warunkéw udzialu w postgpowaniu - Zalacznik nr 2,

o$wiadczenia o braku podstaw do wykluczenia z postgpowania o udzielenie zamdwienia

- Zalacznik nr 3,
oswiadczenia o posiadaniu wymaganych uprawnien przez osoby, ktore beda
uczestniczy¢ w wykonaniu zamowienia - Zalacznik nr 4,
do$wiadczenie zawodowe wykonawcy - Zalacznik nr 5,

aktualnego odpisu z wtasciwego rejestru albo aktualne zas§wiadczenie o wpisie do
ewidencji dziatalno$ci gospodarczej lub aktualng informacje z Centralnej Ewidencji
Informacji o Dziatalno$ci Gospodarcze;.

X. Termin zwigzania z oferta

Wykonawca pozostaje zwigzany z oferta przez okres 30 dni. Bieg terminu zwigzania z
ofertg rozpoczyna si¢ wraz z uptywem terminu sktadania oferty.

XI. Opis sposobu przygotowania oferty

1. Wykonawca moze ztozy¢ tylko jedng oferte zgodnie z wymaganiami niniejszego zapytania

ofertowego.

2. Oferta powinna by¢ ztozona w formie pisemne;.

3. Oferta winna by¢ sporzadzona w jezyku polskim, czytelnie oraz podpisana przez osoby lub
osobe upowazniong do dokonywania czynnosci prawnych 1 podejmowania zobowigzan w
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imieniu Wykonawcy (zgodnie z danymi zawartymi w rejestrze, wpisie do ewidencji). W
przypadku petnomocnictwa, petnomocnictwo winno by¢ ztozone w formie oryginatu lub
kopii pos§wiadczonej notarialnie za zgodno$¢ z oryginatem.

. Wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i zlozeniem oferty ponoszg Wykonawcy.

. Wszystkie dokumenty skladajace si¢ na ofert¢ nalezy umiesci¢c w zaklejonej kopercie, z

dopiskiem:

,Oferta - Opracowanie dokumentacji projektowej oraz uzyskanie w imieniu
Zamawiajacego decyzji - pozwolenia na budowe, dla zadania pod nazwa
»Modernizacja i rozbudowa oczyszczalni Sciekow w Tomaszowie Lubelskim”.

. Wykonawca moze wprowadzi¢ zmiany oraz wycofa¢ zlozong przez siebie oferte przed

uptywem terminu sktadania ofert.

XII. Opis sposobu obliczenia ceny

1.

Cen¢ wykonania zamowienia Wykonawca ustali¢ ma w oparciu o wymogi zawarte w
niniejszej Specyfikacji Istotnych Warunkow Zamowienia.

. Wykonawca okresli cen¢ oferty w sposob podany w formularzu ofertowym, tj. poda ceng

ofertowa wraz z obowigzujacym podatkiem VAT, w stosunku do kazdego zadania oraz
catosci oferty.

. Ceng nalezy podawac¢ w ztotych polskich.

Cena oferty obejmowaé bedzie wszystkie koszty konieczne do wykonania przedmiotu
zamoOwienia.

XIII. Sposéb porozumiewania si¢ z Zamawiajacym

1.

1.

Wszelka korespondencje dotyczaca niniejszego zapytania ofertowego przekazywac nalezy
do Zamawiajacego:

Przedsiebiorstwo Gospodarki Komunalnej i Mieszkaniowej Sp. z o. o.
22-600 Tomaszow Lubelski ul. Lwowska 37A

tel.: +48 84 664 24 61

fax: +48 84 664 24 61 wew. 601

e-mail: sekretariat@pgkim-tomaszow.pl

Zamawiajacy informuje, ze jedynag mozliwag forma porozumiewania pomiedzy
Zamawiajacym a Wykonawcami jest forma pisemna. Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢
porozumiewania si¢ za pomoca faksu nr j.w. oraz droga elektroniczng e-mail. W
przypadku przestania informacji faksem lub drogg elektroniczng, kazda ze stron na
zadanie drugiej niezwlocznie potwierdza fakt ich otrzymania. W przypadku braku
potwierdzenia otrzymania wiadomosci przez Wykonawce domniemywa sig, iz pismo
wystane przez Zamawiajacego na ostatni znany adres mailowy lub numer faksu podany
przez Wykonawce zostalo mu dorgczone w sposdb umozliwiajacy zapoznanie si¢
Wykonawcy z tym pismem.

Wykonawca moze zwrdci¢ si¢ do zamawiajacego o wyjasnienie treSci SIWZ.
Zamawiajacy jest zobowigzany niezwlocznie udzieli¢ wyjasnien, nie pozniej jednak
niz 2 dni przed uplywem skladania ofert, pod warunkiem jednak, ze wniosek o
wyjasnienie tresci specyfikacji istotnych warunkéw zamoéwienia wplynal do
zamawiajacego nie pozniej niz do konca dnia, w ktorym uplywa polowa
wyznaczonego terminu skladania ofert.
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2. Uprawnionymi przedstawicielami Zamawiajacego do bezposredniego kontaktowania si¢
z wykonawcami w dni robocze w godz. 7% - 15% sa:

a) w sprawach merytorycznych:
Pan Witadystaw Grzywna  —tel. 84 664 24 61 wewngtrzny 610
Pan Henryk Madej —tel. 84 664 35 70

b) w sprawach formalnych dotyczacych postepowania przetargowego:
Pan Wiestaw Sidorowicz - tel. 84 664 24 61 wewngtrzny 630.

XIV. Miejsce oraz termin skladania i otwarcia ofert
1. Oferty, w zaklejonej kopercie z dopiskiem:

»Oferta - Opracowanie dokumentacji projektowej oraz uzyskanie w
imieniu Zamawiajacego decyzji - pozwolenia na budowe, dla zadania pod
nazwa ,,Modernizacja i budowa oczyszczalni Sciekow w Tomaszowie
Lubelskim”,
nalezy sktada¢ w siedzibie Zamawiajacego w Tomaszowie Lubelskim, ul.
Lwowska 37A w sekretariacie (I pigtro pok. nr 101) w terminie do
dnia 19.06.2018 r. do godz. 112 1ub przestaé poczta w powyzszym terminie
- liczy si¢ termin wptywu do Zamawiajacego,

2. Kazda oferta ztozona lub przestana zostanie opatrzona data i godzing jej ztozenia oraz
podpisem osoby przyjmujacej, a takze liczbg dziennika, pod ktora zostata zarejestrowana,

3. Wszelkie oferty otrzymane po terminie zostang zwroécone Dostawcom bez otwierania,

4. Otwarcie ofert odbedzie sic w dniu 19.06.2018 r. o godz. 11*2 w siedzibie Zamawiajacego,
w pokoju konferencyjnym (parter pok. nr 7).

5. Otwarcie ofert bedzie jawne, podczas otwarcia ofert podaje si¢ nazwy oraz adresy
Wykonawcdw, a takze informacje dotyczace ceny oferty,

6. Badanie ofert odbywa si¢ na posiedzeniu niejawnym komisji przetargowej,

7. Komisja dokonuje wyboru oferty, sposréd ofert speiniajacych wymogi niniejszego
postepowania.

XV. Kryteria oceny ofert
1. Zamawiajacy oceni i pordwna jedynie oferty wykonawcow, ktore:

a) nie zostaly odrzucone na podstawie § 33 ,,Regulaminu udzielania zamowien
sektorowych w PGKiM Sp. z 0. 0. w Tomaszowie Lubelskim”.:

b) wptynely w wyznaczonym terminie,
2. Oferty zostang ocenione przez Zamawiajagcego w oparciu o nastgpujace kryteria:

Lp. Kryterium podstawowe Waga — udzial % w ocenie | Maksymalna
1. liczba punktow
Cena catosci oferty (C) 100% 100 pkt

3. Sposéb oceny oferty:

Oferty bedg oceniane wedlug ponizszego algorytmu:
Kryterium - Cena brutto — waga 100%.
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najnizsza cena brutto ofertowa z przedtozonych ofert
C= - --- --- x 100
cena brutto oferty badane;j

4. Jezeli Zamawiajacy nie moze dokona¢ wyboru oferty najkorzystniejszej ze wzgledu na
to, ze zostaly ztozone oferty o takiej samej cenie, Zamawiajacy wezwie Wykonawcow,
ktorzy ztozyli te oferty, do ztozenia w terminie okre§lonym przez Zamawiajacego
ofert dodatkowych.

5. Wykonawcy, sktadajacy oferty dodatkowe, nie moga zaoferowac cen wyzszych niz
zaoferowane w zlozonych ofertach.

6. Punkty beda przyznawane z doktadnoscia do dwoch miejsc po przecinku, bez
zastosowania zaokraglen.

Suma punktow najtanszej spoSrod nie odrzuconych ofert po zsumowaniu moze
wynie$¢ maksymalnie 100 punktow, pozostale proporcjonalnie mniej.

XVI. Odrzucenie oferty
Zamawiajacy odrzuca oferte jezeli:
1. Jej tres¢ nie odpowiada tresci niniejszego zapytania ofertowego.

2. Zostata ztozona przez Wykonawcg, ktdry nie spetnia warunkéw udziatu w postepowaniu o
udzielnie zamowienia,

3. Wykonawca w wyznaczonym terminie nie uzupelnit dokumentéw potwierdzajacych
spelnienie warunkow udziatu w postgpowaniu,

4. Jest niewazna na podstawie odrgbnych przepisow.

XVII. Uniewaznienie post¢gpowania
1. Zamawiajacy moze uniewazni¢ postepowanie w przypadkach gdy:
- nie wptyneta co najmniej jedna oferta nie podlegajaca odrzuceniu,
- cena najkorzystniejsze] oferty przewyzsza kwote, jakg Zamawiajacy przeznaczyl na
sfinansowanie zamowienia,

- wystgpila zmiana okoliczno$ci powodujaca, ze prowadzenie postgpowania lub
realizacja zamoOwienia nie lezy w interesie Zamawiajacego,

- postgpowanie obarczone jest wada uniemozliwiajaca zawarcie waznej umowy.
2. Zamawiajacy moze réwniez uniewazni¢ postepowanie z innych powodow niz wymienione
w ust. 1.
3. O uniewaznieniu postgpowania Zamawiajacy zawiadamia wszystkich Wykonawcow,
ktérzy ztozyli oferty.
XVIII. Zawarcie umowy

Z Wykonawca, ktorego oferta zostala uznana za najkorzystniejsza zostanie podpisana
umowa o tre$ci okreslonej w zalaczniku nr 6 (wzér umowy). Podpisanie umowy nastapi
korespondencyjnie lub w siedzibie Zamawiajacego.
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XIX. Wykaz zalacznikow
1. Formularz ofertowy — Zalacznik Nr 1,
2. Oswiadczenie o spelnieniu warunkow udziatu w postgpowaniu — Zalacznik Nr 2,

3. Oswiadczenie o braku podstaw do wykluczenia z postgpowania o udzielenie

zamdwienia — Zalacznik Nr 3,
4. Oswiadczenie o posiadaniu wymaganych uprawnien przez osoby, ktore beda
uczestniczy¢ w wykonaniu zamowienia — Zalacznik Nr 4,
5. Doswiadczenie zawodowe wykonawcy — Zalacznik Nr 5,
6. Wz6r umowy — Zalacznik Nr 6,
7. Koncepcja modernizacji oczyszczalni sciekow w Tomaszowie Lubelskim
- Zalacznik Nr 7,
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